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ELEGQCD @cCentauriCarbon2 Combo

User Manual

B Please refer to the included USB drive for a setup
and installationinstructional video.



Thank you for choosing the ELEGOO Product!

Uponreceiving your product, please check that the deviceisin good condition and all
accessories areincluded. If you encounter any issues during installation, operation, or
maintenance, please contact the ELEGOO after-sales team through the official channels
below for professional support:

Visit our official support page
Scanthe QRcode forone-on-one assistance.

https://www.elegoo.com/pages/contact-support. (Werecommend copying thelinkand
openingitinyourbrowser.)

Unlock infinite free models

Scanthe QR code to explore Nexprint and download free models for easy, one-click
printing.

https://www.nexprint.com/?got=IN

(Note: To ensure optimal performance, each ELEGOO product undergoesrigorous printing
tests before shipping. Minor surface scratches may be visible upon delivery; thisis normal
and will not affect functionality. )

ELEGCO
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Important Notes

@®Do not place the printerin highly vibrating or unstable environment, as machine vibrations
can affect print quality.

@®Do not touch the nozzle or heated bed while the printerisin operation to avoid burns and
personalinjury from high temperatures.

@After printing, promptly utilize the residual heat in the nozzle to effectively cleanthe
filamentresidue using a suitable tool. Avoid direct contact with the nozzle to prevent
potential burns.

®We recommend using ELEGOO's slicing software to ensure the proper functioning of the
machine and achieve optimal printing results.

@Performregular maintenance on the printer by cleaning the machine body with adry cloth
toremove dust and any sticky filament residue. Ensure the printeris powered off before
cleaning.

@®Regularly inspect and clean the printer's cooling fans to prevent dust buildup, ensuring
optimal performance and extended service life.

@®Be cautious of the machine’s high-speed moving parts to avoid any potential pinch
hazards.

@The Z-axis of the machine utilizes lead screws forits moving parts. Apply lubricating oil as
needed to ensure smooth movement.

@Children must be supervised by adults when using the machine to avoid personalinjury.
@®In case of anemergency, directly turn off the power.

@®Ensure the machineis properly grounded for safe operation. Failure to properly ground or
neglecting to ground the machine canincrease therisk of electrical leakage.

@If the machineis notinuse for an extended period, please turn off the power and unplug
the power cord.
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Machine Specifications

Printing Specifications

@®Printing Technology: Fused Deposition Modeling (FDM)
@Build Volume: 256*256*256mm

@®Printing Accuracy: #0.Tmm

@®Included Nozzle Diameter: 0.4 mm

@®Printing Speed: <s500mm/s

@AmbientTemperature: 5C-40C

Operating Temperature Specifications

@®MaxNozzle Temperature: 350 C
@®MaxHeated Bed Temperature: 110 C

Software Specifications

@Slicer Software: ElegooSlicer (Recommended)
@®InputFile Format: STL,OBJ,3MF,STEP
@®Output File Format: G-code

@Connectivity: USB Drive, Wi-Fi
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Electrical Requirements

@®InputPower: AC 100-240V; 50/60Hz
@®Rated Power: 1100W@220V 350W@110V

Physical Specifications

@®Machine Size: 500*480*743mm
@®Net Weight: 19.35kg



Printer Component Introduction

Printhead

Auxiliary Part

Cooling Fan

Heated Bed

USB Drive Port

o
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Camera

Air Filter
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Printer Component Introduction

- Excess Chute

— Power Socket
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4-PinPort
Chamber
Exhaust Fan
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CANVAS Component Introduction

 J
Filament Outlet
RFID Reader
Filament Inlet
4-PinPort
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Included Accessories

Touchscreen Nozzle Wiper Assembly Power Cord 4-Pin Cable

SpoolHolder Module (x4) Filament Hub CANVAS Mounting Bracket ~ Thermal cover
(2 Left, 2 Right)

ELEGCO  @CentauriCorbon2Cambo.

i

User Manual

User Manual
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Tool Kit

/

Unclogging Pin

Spare Nozzle Wiper
)
)
<umnp)
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i
a
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(1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Screwdriver
Allen Key
USB Drive ScraperBlade

PM3x4 (x2) — Nozzle Wiper Assembly
PM3x6 (x2) — Filament Hub

PA3x10 (x2) — Scraper Blade

PM3x8 (x3) — CANVAS Feeding Module
HM3x12 (x8) — Spool Holder

PM3x50 (x2) — CANVAS Mounting Bracket
FM3x12(x2) — Nozzle Wiper Assembly
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Filament Sample

PTFE Tube (x4)



Remove the Package .

1.Take out the foam, touchscreen, and toolbox
from the printer.

N\ )

2. Openthe glass door and take out the thermal cover.
Then, remove the foam, nozzle wiper assembly, and
CANVAS module inside the enclosure.

3. Use the 2.5 mm allen key to remove the 3 screws
marked in blue to unlock the heated bed.
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Install the Printer
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2.Insert the screeninto the slot on the printer and

1. Insert the Flexible Printed Circuit (FPC) into the n
touchscreen port by pressing the terminal as press downtolockitinplace.
pictured. Make sure the gold contacts face upwards
for correct orientation.
i ! o o
] ?
Q

3. Align the nozzle wiper assembly with the screw 4. Secure the top with 2 FM3x12 screws and the
holes on therear panel. bottom with 2 PM3x4 screws to complete the
wiper assembly installation.
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Install the CANVAS

1. Attach the CANVAS mounting bracket to the 2. Mount the CANVAS feeding module onto the

machine using 2 PM3x50 screws. (Remove any bracketusing 3PM3x8 screws.

silicone plugs from the top mounting holes before

installation.) ) )
4 N
o )

3. Install the filament hub onto its bracket. Insert the 4. The filament hub installationis now complete.

hub’s metal tube downward into the printhead’s
pneumatic fitting, then secure with 2 PM3x6 screws.
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Install the CANVAS

L ]
4 N ) N
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5. Mount the spool holder bracket to the side panel 6.Pusheachspoolholderdowninto the mounting
using 8 HM3x12 screws. bracketuntilitsnapsintoplace. Repeat thisforall

fourholders.

Note: Make sure eachholderisinstalledinits
Ve N designated numbered positionto ensure the
filamentrecycling functionworks properly.

7.Connectthe four PTFEtubes betweenthe 8.Us
pneumatic fittings on the CANVAS module and together.
the flament hub.
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Install the CANVAS
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9. Connectthe printerand CANVAS with the
4-pincable,angled endinto the printer’s back
panel, straight endinto theright side of the

CANVAS.
e

N

J

11. The CANVAS installationis now complete.
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10. Alignthe extension piece with the main
thermal cover and pushupwarduntilit snapsinto
place.Thenseat the thermal cover onto the
printer.




Load the Filament

®
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1. For RFID-enabled spools, hold the tag against the recognition area on the CANVAS untilyou hear a
confirmationbeep.
RFID identified this filament as: RFID identified this filament as:
Cr
L
Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to,
Cancel Cancel Confirm

2. Select the holder for your spool and click "Confirm" to automatically register the material.
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Load the Filament

-~

CentauriCarbon2

.
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3. Mount the spool onits numbered holderandins
filament will be detected and automatically fed to the ready position.
4. Repeat this process for any additional spools.

ert the filamentinto the matchinginlet on the CANVAS. The

CentauriCarbon2

]

\\

Note: Ensure the spoolis fully seated and secured against the retaining edge of the holder to prevent accidental

spool drop and filament tangling.
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Load the Filament
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1. For spools without RFID tags, manually enter the filamentinformation.
canns
sand | ELEG0O
oad
Unload
eait

2. Enter the material details (brand, type, color) for each spool on the screen.
3. Complete the loading for all non-RFID spools.

Note: Filament with RFID tags can also be registered manually if preferred.
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First Print

L ]

/ ™ e ™~

ECC2_Vase_PLA

geode

S pom)

o % - )
1.Goto [@E] - [Locall andselectamodelto 2. To maintain optimal adhesion, regularly clean the
start a test print. (Tip: Long-press files on the USB build plate with warm water and dish soap. For even
drive toimport them to local storage.) better grip, you can also apply a bed adhesive.

J/ ;\

. )

3. After the printed model cools, remove the
flexible build plate and gently bend it to release
the model. (Avoid over-bending to prevent
permanent deformation of the plate.)
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ElegooSlicer .

Install the ElegooSlicer software from the included USB drive. Select the appropriate installation package for
your computer system.

*Update the software if prompted after installation.

*Installation packages: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (M-series Mac).

1. After successfulinstallation, follow the setup wizard to configure your printer and filament settings.

Printer Selection

ISEarch device ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon O 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle J 0.2mm nozzle
[J 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[0 0.6mm nozzle [0 0.6mm nozzle O 0.8mm nozzle
O 0.8mm nozzle O 0.8mm nozzle

=t
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ElegooSlicer .

2.To slice amulti-color model:
@ Drag and drop a model file into the slicer, or click “File” in the upper-left corner toimport amodel. Try one of

the included sample files for your first test.
@ Click "+" on the left toolbar to add filament.
© Set the filament type and color for each spool.
O Select the model, then click “Color painting” in the upper right (or press N) to enter paint mode.
@ Click “Slice plate” and wait for the process to complete.
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ElegooSlicer

3. Whenslicing is complete, click “Print” in the upper-right corner to send the file to your printer (ensure it is
connected—see page 22), or select “Export G-code” to save it to the USB drive for offline printing.

2 | “Unitled _ O

O File

@ S Prepare < Preview Device ~  Export G-code file
= Colorscheme - Filahent | PrINE
Culiiizr Filament Model  Flushed To Export G-code file

~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament Fitshing volumes )

- legoo LA @ « Elegoo PLA @

Bl - tlegoo PLA [#4 & < Elegoo PLA @
< Process (EEE)Objects Advanced %)

- 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. [ Q

Quality Strength Support Multimaterial Others

ayer height
Layer height 02 om
First layer height 02 om
[E] seam
Seam position - Aligned

£ Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
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Only one wall on first layer

et
1 s
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LAN (Network) Printing

1. Connect your printer to Wi-Fi through the network
settings. The assigned IP address will display once
successfully connected (as shownin the right figure). g Wicki

ELEGOO

ELEGOO-21

ELEGOO-36

2. Ensure your computer and printer are on the same local network. In ElegooSlicer’s Device tab, click “Add

Printer” (upper-right), double-click your printer from the detected devices list, and click “Connect” to
complete pairing.
=]

Add Printer X

Discover  Add Manually

Info status

Centauri Carbon 2 Connectable

Centauri Carbon 2 Conmectable

Centauri Carbon 2 Comnectable

Centauri Carbon 2 Conmectable

Centauri Carbon 2 Comectable

{5
B

Close

Can't ind printer?
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LAN (Network) Printing

3. Monitor print jobs directly through ElegooSlicer, where you can start, pause, or stop prints as needed.

(R & Prepare & Preview Device [ Project

B8 connected ©0 192.1683.123 X ©O 192.168.3.123 ©O 192.168.3.123 ©0 192.168.3.123 ©0 192.168.3.123 ©O 192.168.3.123 ©O 192.168.3.123

ELEGCO (3]

4. For complete software instructions, refer to the ElegooSlicer User Manual on the included USB drive.
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Mainboard Connections

®
Z-Axis  Y-Axis X-Axis 24V Power
Motor Motor Motor Input
\ \ -+
WF e e @ LEDLight
Chamber T — C @ Auxiliary Part Cooling Fan
Temperature [ R R 6 Case Fan
Filament
Clog/Runout @ CANVASPort
Sensor @ Exhaust Grille
Camera
@ Exhaust Grille Limit
Switch
Printhead ——
Connector (24V) Bed Leveling Module
Heated Bed Temperature
Touchscreen Heated Bed Control
FPC Connector

Connector
Mainboard Fan

-

USB Drive Port

AC Power Output
L L N

AC Power Input
L N L

O
i
|
]|
]|

[ D
[ €5 ]

=

[ D

J

0
0
0

-

Z-Axis Optical
Limit Switch

Heated Bed
Control Signal



Warranty Statement

e ELEGOO printers are covered by a warranty from the date of receipt. Warranty periods for different
components may vary. For more details, please visit our website
(https://www.elegoo.com/pages/refund-policy).

® The free warranty does NOT include problems caused by self-disassembly and improper use, and wear
and tear of the machine housing, etc.
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ELEGQCD @cCentauriCarbon2Combo

Manual del usuario

B Consulte launidad USB incluida para ver unvideo de
instrucciones de instalacion y configuracion.



jGracias por elegirun producto ELEGOO!

Alrecibir suproducto, por favor verifique que el dispositivo esté en buenas condicionesy que
todoslos accesorios esténincluidos. Siencuentra algin problema durante lainstalacion,
operacion o mantenimiento, comuniquese con el equipo de posventa de ELEGOO atravésde
los canales oficiales que se indican a continuacion pararecibir soporte profesional:

Visite nuestra pagina de soporte dedicada
Scannen Sieden QR-Code, pararecibirasistencia personalizada.

https://www.elegoo.com/pages/contact-support. (Recomendamos copiarelenlacey
abrirlo ensunavegador.)

Unbegrenzten kostenlosen Zugriff auf Modelle freischalten

Scannen Sie den QR-Code, um Nexprint zu erkunden und kostenlose Modelle fiir einfaches
Drucken mit einem Klick herunterzuladen.

https://www.nexprint.com/?got=IN

(Nota: Para garantizar unrendimiento 6ptimo, cada producto ELEGOO se somete a
rigurosas pruebas de impresion antes del envio. Es posible que se observen pequeiios
rayones en la superficie almomento de la entrega; esto es normal y no afectarala funciona-

lidad.)
ELEGCO

27



Notasimportantes

@®No coloque laimpresoraenunlugar que presente fuertes vibraciones o que seainestable,
yaque silamaquinavibrapuede verse afectadala calidad de laimpresion.

®No toque laboquilla nilacama caliente mientras laimpresora esté en funcionamiento
para evitar quemadurasy lesiones personales por altas temperaturas.

@®Después de imprimir, utilice de inmediato el calor residual enlaboquilla para limpiar
eficazmente los residuos de filamento conuna herramienta adecuada. Evite el contacto
directo conlaboquilla para prevenir posibles quemaduras.

@®Recomendamos utilizar el software de corte de ELEGOO para garantizar el correcto
funcionamiento de lamaquinay lograrresultados de impresion dptimos.

@®Realice un mantenimiento regular enlaimpresoralimpiando el cuerpo de lamaquina con
un paifo seco para eliminar el polvo y cualquier residuo pegajoso de filamento. Asegurese
de que laimpresora esté apagada antes de limpiarla.

@Inspeccioney limpieregularmente los ventiladores de enfriamiento de laimpresora para
evitarlaacumulacion de polvo, garantizando un rendimiento 6ptimo y unavida util prolon-
gada.

@®Tenga cuidado conlas piezas moéviles de alta velocidad de lamaquina para evitar posibles
riesgos de pellizco.

@El eje Zde lamaquina utiliza husillos para sus partes moéviles. Aplique aceite lubricante
seglin sea necesario para asegurar un movimiento suave.

@®Los nifos deben estar supervisados por adultos al usarlamaquina para evitar lesiones
personales.

@®En caso de emergencia, apague laalimentacion de inmediato.

@Asegurese de que lamaquina esté correctamente conectada a tierra para un funciona-
miento seguro. EIno conectar correctamente a tierra o norealizarla conexion atierrade la
maquina puede aumentar el riesgo de fuga eléctrica.

@®Silamaquinano se vaausar porunperiodo prolongado, apague la alimentaciony
desconecte el cable de alimentacion.
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Especificaciones de lamaquina

Especificaciones de impresion Requisitos eléctricos

@®Tecnologiadeimpresion: Modelado por Deposicion @®Potenciade entrada: 100-240 VCA, 50/60 Hz
Fundida (FDM) @®Potencianominal: 1100 Wa220V/350WalloVv
@®Volumendeimpresion: 256 x 256 x 256 mm

@®Precisiondeimpresion: +0.1mm

@®Diametrodelaboquillaincluida: 0.4 mm

®Velocidaddeimpresion: =500 mm/s

@Temperaturaambiente: 5-40 °C

Especificaciones de la temperatura

Especificaciones fisicas
de funcionamiento

@Temperaturamaximade laboquilla: 350 °C ®Tamafio delamaquina: 500 x 480 x 743 mm
@Temperaturamaxima de lacama caliente: 110 °C ®Pesoneto:19.35kg

Especificaciones del software

@Software de segmentacion: ElegooSlicer (recomendado)
@Formato de archivo de entrada: STL, OBJ, 3MF, STEP
@®Formato de archivo de salida: G-code

@®Conectividad: Unidad USB, Wi-Fi
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Introduccién al componente de laimpresora

Boquilla Hf“\ i

Ventilador de —
refrigeraciéndela
pieza auxiliar

Filtro de aire

Cama caliente

=

3 ELecoo) = o~

Pantalla tactil

Puertode \
unidad USB A

9

ELEGCO
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Introduccién al componente de laimpresora

Puertode 4
pines

T

L= FHL FLYTHD SN

Ventilador
de escape
delrecinto

- Canal de exceso

Toma de
alimentacion
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Introduccion al componente CANVAS

o
Salida de filamento
Lector RFID
Entrada de filamento
Puerto de
4 pines
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Accesoriosincluidos

Pantalla tactil Conjunto dellimpiador Cable de alimentacién Cable de 4 pines
delaboquilla

Médulo portacarretes (x4) Concentrador Soporte de montaje Cubierta Térmica
(2izquierda, 2derecha)  de filamento CANVAS

Manual del usuario

33



Kit de herramientas

P

Aguja para (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Destornillador Muestra de filamento
desobstruir Llave Allen

P, —)

§
/

Limpiadorde Unidad USB Cuchillaraspadora Tubo de PTFE (x4)
boquilla de repuesto
D PM3x4 (x 2) - conjunto del limpiador de boquilla
i, PM3x6 (x 2) - Concentrador de filamento
g PA3x10 (x 2) - Cuchillaraspadora
) PM3x8 (x 3) - Mddulo de alimentacion CANVAS
wmmmm) HM3x12 (x 8) - Portacarretes
) PM3x50 (x 2) - Soporte de montaje CANVAS
WT/WI/Q FM3x12(x 2) - conjunto del limpiador de boquilla
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Retire el embalaje

U

1.Saque la espuma, la pantalla tactil y la caja de

Escanear paraverun tutorial
herramientas de laimpresora.

9 )
2. Abrala puerta de vidrio y saque la cubierta 3.Uselallave Allen de 2.5 mm para quitarlos 3
térmica. Luego, retire la espuma, el conjunto del tornillos marcados en azul para desbloquearla
limpiador de boquillay el médulo CANVAS dentro cama caliente.

dela cubierta térmica.
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Instale laimpresora

y
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1. Inserte el circuito impreso flexible (FPC) en el puerto de la 2. Ins‘erte la p‘antallla enlaranuradelaimpresoray
pantalla tactil presionando el terminal como se muestraen Presione hacia abajo para asegurarla en sulugar.

laimagen. Asegurese de que los contactos dorados estén

orientados hacia arriba para una correcta colocacion.
vy, ?0 =
o )
©

Q% %%

4. Asegure la parte superior con 2 tornillos FM3x12y la
de abajo con 2 tornillos PM3x4 para completar la
instalacion del conjunto del limpiador de boquilla.

3. Alinee el conjunto del limpiador de boquillacon
los orificios para tornillos en el panel trasero.
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Instale el CANVAS

1. Fije el soporte de montaje CANVAS ala maquina
utilizando 2 tornillos PM3x50. (Quite cualquier
tapon de silicona de los orificios de montaje
superiores antes de lainstalacién.)

3. Instale el concentrador de filamento en su soporte.
Inserte el tubo metélico del concentrador hacia
abajo en el conector neumatico del cabezal de
impresion, luego asegurelo con 2 tornillos PM3x6.

37

2.7Monte elmddulo de alimentacion CANVAS en él
soporte usando 3 tornillos PM3x8.

-

o

4. Lainstalacion del concentrador de filamento
ahora esta completa.

/




Instale el CANVAS

L ]
4 A 4 N
\
(7 J A /

5. Monte el soporte del portacarretes en el panel
lateral utilizando 8 tornillos HM3x12.

4 N

7.Conectelos cuatrotubosde PTFE entrelos
conectores neumaticos delmédulo CANVASy el
concentradorde filamento.

38

6.Empuje cadaportacarretes haciaabajoenel
soporte de montaje hastaque encaje ensulugar.
Repita esto paraloscuatro soportes.

Nota: Asegulrese de que cadasoporte esté
instalado ensu posicion numerada designada
paragarantizarquelafuncidndereciclajede
filamento funcione correctamente.

] 1)

8. Utilice las abrazaderas para agrupar los cuatro
tubos ordenadamente.




Instale el CANVAS
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9.Conectelaimpresoray CANVAS conelcablede 4
pines, con el extremo angulado en el panel trasero
delaimpresorayelextremorectoenellado
derechode CANVAS.
>

~
\_ =/l )
1. Lainstalacionde CANVAS estaahora
completa.
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10. Alinee la pieza de extension conla cubierta
térmica principaly empuje hacia arriba hasta que
encaje ensulugar. Luego, coloque la cubierta
térmica sobre laimpresora.




Cargue el filamento

g
/ N
— o T I ji\
W J
_ J

1. Paralos carretes compatibles con RFID, sostenga la etiqueta contra el area de reconocimiento del CANVAS

hasta que escuche un bip de confirmacion.

RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply
the current filament to

Cancel

RFID identified this filament as:

PLA

1

Please select which slot to apply
the current filament to.

Cancel Confirm

~

%

2. Seleccione el soporte para su carrete y haga clic en "Confirmar" para registrar automaticamente el material.
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Cargue el filamento

4 N

S - = [ Y

3. Monte el carrete en su soporte numerado e inserte el flamento en la entrada correspondiente del CANVAS. El
filamento se detectardy alimentarad automaticamente ala posicion lista.
4. Repita este proceso para cualquier carrete adicional.

Centauri Carbon2

]

Nota: Asegurese de que el carrete esté completamente asentado y asegurado contra el borde de retencion del
soporte para evitar que el carrete se caiga accidentalmente y que el filamento se enrede.

Y,
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Cargue el filamento

-

Centauricarbon2

. , o

-

1. Paralos carretes sin etiquetas RFID, ingrese manualmente la informacién del flamento.

CANVAS

Brand  ELEGOO v

Name

Load

Unload

Edit

Load

Unload

Edit

o

2.Ingrese enla pantallalos detalles del material (marca, tipo, color) de cada carrete.
3. Complete la carga paratodos los carretes que no son RFID.

Nota: El filamento con etiquetas RFID también puede registrarse manualmente si se prefiere.
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Primeraimpresion

®
g
Ve ™ Ve ™
ECC2_ELI ECC2_otter_PLA
Nameplate.gcode e
2m =1
ECC2_Buddha_
PLA.gcode
S pom)
o ) _ )
1.Vayaa [ &8 1 - [Locall - yseleccione unmodelo 2. Paramantener una adhesion 6ptima, limpie
parainiciar unaimpresion de prueba. (Consejo: regularmente la plataforma de impresién con agua
mantenga presionados los archivos enla unidad USB tibiay jabon para platos. Para un agarre ain mejor,
paraimportarlos al almacenamiento local.) también puede aplicar un adhesivo parala camade

‘,/ ~ impresion.

o J

3. Después de que el modelo impreso se enfrie, retire la placa
de impresion flexible y doblela suavemente paraliberarel
modelo. (Evite doblar en exceso para prevenirla deformacion
permanente de laplaca.)
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ElegooSlicer

Instale el software ElegooSlicer desde la unidad USB incluida. Seleccione el paquete de instalacion
apropiado para su sistema informatico.

*Actualice el software sise le solicita después de lainstalacion.

*Paquetes de instalacion: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (Mac serie M).

1. Después de lainstalacion exitosa, siga el asistente de configuracion para ajustar los parametros de la
impresoray del flamento.

Printer Selection

[Search device ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[ 0.2mm nozzle [ 0.2mm nozzle J 0.6mm nozzle
[ 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[J 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t A
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ElegooSlicer .

2. Pararebanarun modelo multicolor:
@ Arrastre y suelte un archivo de modelo enlarebanadora, o haga clic en "Archivo" enla esquina superior
izquierda paraimportar un modelo. Pruebe uno de los archivos de muestraincluidos para su primera prueba.
@ Hagaclic en"+" enlabarra de herramientas izquierda para agregar filamento.
© Configure el tipo y color del filamento para cada carrete.
O Seleccione el modelo, luego haga clic en "Pintura de color" en la esquina superior derecha (o presione N)
para entrar en el modo de pintura.
@Hagaclic en "Rebanarplaca"y espere a que el proceso se complete.

“Unitled

@  © Prepare < Preview Device Project

~  Slice plate ~ | Export G

Printer
. y Filaments
~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @
ae «
Bed type - Textured Build Plate (Side A)
Tool type
Filament Flushing vo 3 % L _
9 [ O 0O N=
« Elegoo PLA 4 Elegoo PLA @ Edge detection
Bl - EegoopLa [4 4 - ElegooPLA @ Smart fillangle  ——— 30.00
< Process (R Objects Advanced B % Sectionview 2 0.00
. Vertical
~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4n.. 5 Q
Horizontal

Quality Strength Support Multimaterial Others
@ |[Ersse all painting

ayer height
Layer height 02 e
First layer height 02 .
[Z] Seam
Seam position ~ Aligned

o B
£ Precision

Precise wall

alls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

<

g
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ElegooSlicer

3. Cuando el rebanado esté completo, haga clic en "Imprimir" en la esquina superior derecha para enviar el
archivo a suimpresora (asegurese de que esté conectada—consulte la pagina 47), o seleccione "Exportar
G-code" para guardarlo enla unidad USB para impresion sin conexion.

OFe B (=)
@  © Prepare < Preview
Printer

~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament Fiushing volum

H - eregcoria @ ~ Elegoo PLA

Bl - eregooPLa [Z 4 ~ Elegoo PLA
< Process () objects Advanced

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n...

Quality Strength Support Multimaterial

[E Layer height

Layer height 02
First layer height 02

[£] seam
Seam position < Aligned

£ Precision
Precise wall
ZZ Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

*Unfitled

[ Device [E Project

B %
Ba

Others

2 Colorscheme -

Filament Model

Flushed

~  Export G-code

Filalnent | Print

To Export G-code

file

-
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Impresiénen LAN (red)

1. Conecte suimpresora a Wi-Fiatravés de la
configuracionde red. La direccién IP asignada se
mostrara unavez establecidala conexion (como se < W5 il
muestra enla figura de la derecha). ELEGOO

ELEGOO

-

2. Asegurese de que sucomputadoray laimpresora estén enlamismared local. Enla pestafa Dispositivo de
ElegooSlicer, haga clic en "Agregarimpresora" (arriba ala derecha), haga doble clic en suimpresora enlalista

de dispositivos detectados y haga clic en "Conectar" para completar el emparejamiento.
s] 8 =
(o] ) Prepare = @ Device
83 Connected Printer

Add Printer

Discover  Add Manually

Info

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

lg
13
H

Close Can'tfind printer?
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Connectable

Connectable

Connectable

Connectable

Connectable



Impresiénen LAN (red)

®
-
3. Monitoree los trabajos de impresion directamente a través de ElegooSlicer, donde puede iniciar, pausar o
detenerlasimpresiones segln sea necesario.

@ © Prepare & Preview Device [E Project

88 connected €0 1921683123 X 0O 1921683.123 00 192168.3.123 00 192168.3.123 €0 192.168.3.123 0O 192.168.3.123 €0 192168.3.123 €0 192168.3.123 ©0 192.168.3.123

ELEGCO © @ acoosrone

4. Para obtenerinstrucciones completas del software, consulte el "Manual de usuario de ElegooSlicer"
ubicado enlaunidad USB incluida.
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Conexiones de laplacabase

Motordel Motordel Motordel

ejeZ

ejeY
|

ejeX

Temperatura

= ZA T

75 28 u )

T

delrecinto

T 11T
\_lk_luk_lk_l

Sensorde
atasco/faltade

filamento
Cédmara ——|

Conectordel f

cabezalde

Entradade
alimentaciénde 24V

© LuzLED

9 Ventilador de refrigeracion
de la pieza auxiliar
@ Ventilador delacarcasa

@ Puerto CANVAS
@ Rejillade escape

0 Interruptor delimite de
larejilla de escape

Modulo de nivelacion

impresion (24 V)

ConectorFPCde

pantalla tactil

BEAN IT‘HRrJnAI_‘Hm\T i

LPuerto de

unidad USB

Salid

L

ade

alimentacion de CA

L N

Entradade
alimentacion de CA

| b
[ 5]
| 5]

o

]

O

|

-

[

o

=c

decama

Temperatura de lacama
caliente

Conectorde control
delacama caliente
Ventilador delaplaca
base

Interruptor de limite
SpticodelejeZ

—— Sefal de controldela

cama caliente



Declaracionde garantia .

® Lasimpresoras ELEGOO estan cubiertas poruna garantia a partir de la fecha de recepcion. Los periodos de
garantia de los componentes individuales pueden variar. Para obtener informacion detallada, visite nuestra
web oficial en https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

° . . ) ) ) )
La garantia gratuita NO incluye los problemas causados por el desmontaje por el usuario o el uso inadecua-
do, niel desgaste de la carcasa de la maquina, etc.
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ELEGQCD @cCentauriCarbon2Combo

Manuel d'utilisation

B Veuillezvous reporter ala clé USB fournie pour regarder une vidéo
d'instructions de configuration et d'installation.



Mercid'avoir choisiun produit ELEGOO !

Alaréception de votre produit, vérifiez que I'appareil est en bon état et que tous les acces-
soires sontinclus. Sivousrencontrezdes problémes lors de l'installation, de I'utilisation oude
I'entretien, contactezle service aprés-vente ELEGOO atravers les canaux officiels ci-des-
sous pour obtenir une assistance professionnelle :

Visitez notre page réservée al'assistance

Scannezle code QR -dessous pourune assistance personnalisée.

https://www.elegoo.com/pages/contact-support. (Nous vous recommandons de copier
lelienetdel'ouvrirdans votre navigateur.)

Desbloquear modelos gratuitos infinitos

Escaneaelcdédigo QR paraexplorar Nexprint y descargamodelos gratuitos paraunaimpresion
facilconunsoloclic.

https://www.nexprint.com/?got=IN

(Remarque : Pour garantir des performances optimales, chaque produit ELEGOO est
soumis a des essais d'impression rigoureux avant son expédition. De légéres rayures
superficielles peuvent étre visibles alalivraison ; cela est normal et n'affecte enrienle
fonctionnement.)

ELEGCO
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Remarquesimportantes

®Ne placezpas|'imprimante dans un environnement soumis a de fortes vibrations ou
instable, carles vibrations de lamachine peuvent affecter la qualité d'impression.

@®Ne touchezpaslabuse oule plateau chauffant pendant que l'imprimante est enmarche
afind'éviterles brilures etles blessures corporelles causées par les températures élevées.
@Apreés|'impression, mettezrapidement a profitla chaleurrésiduelle danslabuse pour
nettoyer efficacement les résidus de filament al'aide d'un outil approprié. Evitez tout
contactdirectavec labuse pourprévenird'éventuelles bralures.

@®Nousrecommandons d'utiliser le logiciel de découpage ELEGOO afinde garantirle bon
fonctionnement de lamachine et d'obtenir desrésultats d'impression optimaux.
®Effectuezun entretienrégulier de I'imprimante en nettoyantle boitier de lamachine a
I'aide d'un chiffon sec afin d'éliminer la poussiére et tout résidu collant de filament.
Assurez-vous que l'imprimante est hors tension avant de la nettoyer.
®Inspectezetnettoyezréguliéerement les ventilateurs de refroidissement de l'imprimante
afind'éviter|'accumulation de poussiére. Vous obtiendrez ainsi des performances
optimales et prolongerezla durée de vie de I'appareil.

@Faites attention aux pieéces mobiles a grande vitesse de lamachine afin d'éviter tout
risque de pincement.

®L'axe Zde lamachine utilise des vis sans fin pour ses piéces mobiles. Appliquezde I'huile
lubrifiante selonles besoins pour assurer un mouvement fluide.

@®Des adultes doivent surveillerles enfants lorsqu'ils utilisent lamachine afin d'éviter tout
risque de blessure corporelle.

@®En casd'urgence, coupezimmédiatementl'alimentation.

@®Assurez-vous que lamachine est correctement mise ala terre pour garantirun
fonctionnement siir. Une mise ala terre incorrecte ouinsuffisante de lamachine peut
augmenter le risque de fuite électrique.

@Sivous n'utilisez pas lamachine pendant une période prolongée, veuillezla mettre hors
tension et débrancherle cordond'alimentation.

53



Spécifications de lamachine

Caractéristiques d'impression

@Technologie d'impression: Modélisation par dépot
fondu (FDM)

@®\Volumeimprimable: 256*256*256mm
@®Diamétredelabuseincluse: £0.1mm
@®Mitgelieferter Disendurchmesser: 0.4 mm
@®Vitesse d'impression: =500 mm/s

@Température ambiante:5°C-40°C

Conditions de température de

fonctionnement

@Température maximale delabuse: 350 °C
@Température maximale du plateau chauffant: 110 °C

Spécifications dulogiciel

@®Logicielde découpage : ElegooSlicer (Recommandé)
@®Formatde fichierd'entrée: STL,OBJ,3MF,STEP
@®Formatde fichierde sortie: G-code

@Connectivité: clé USB, Wi-Fi

54

Caractéristiques électriques

@®Alimentationenentrée:100a 240V CA,
50/60 Hz

@®Puissance nominale:1100Wa220V/350 W
alov

Caractéristiques physiques

@®Dimensionsdelamachine: 500*480*743mm
@®Poidsnet:19.35kg



Présentation des composants de I'imprimante

Buse

T~ I

Ventilateur de
refroidissement —]
auxiliaire pour piéce

Filtre a air

Plateau
chauffant

3 ELEcoo) e ~

Ecrantactile

\

Port pourclé USB AN <

ELEGCO
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Présentation des composants de I'imprimante

Port4 ”;
A
broches 0 - Goulotte
n d'excédent
b
Ventilateur N
d'extractiondela 'i
chambre N
3

Prise électrique
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Présentation des composants CANVAS

Sortie du flament

Lecteur RFID

Entrée de filament

Port 4 broches
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Accessoiresinclus

Ecrantactile Ensemble essuie-buse Cordond'alimentation Cable 4 broches

Module porte-bobine (x4)  Porte-filament Support de montage Enceinte Thermique
(2 agauche, 2 adroite) CANVAS

Manuel d'utilisation

Manuel d'utilisation
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Kit d'outils

P

Tige de débouchage (1,5/2,0/2,5/3,0 mm) Tournevis Echantillon de filament
CléAllen

=

Essuie-buse derechange CléusB Lame deracloir Tube en PTFE (x 4)
mi)  PM3x4 (x 2) - Ensemble essuie-buse
mii)  PM3x6 (x 2) - Porte-filament
<gi)  PA3x10 (x 2) - Lame de racloir
i) PM3x8 (x 3) -Module d'alimentation CANVAS
] HM3x12 (x 8) - Porte-bobine
) - PM3x50 (x 2) - Support de montage CANVAS
mm|  FM3x12(x 2) - Ensemble essuie-buse
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Déballage

U

1.Retirezlamousse, I'écran tactile etla boite a

Scannerle code pour
outils de I'imprimante.

accéder au tutoriel

\_

2. Ouvrezlaporte enverre et retirezle enceinte 3. Utilisezla clé Allende 2,5 mm pourretirer les 3 vis
thermique. Ensuite, retirezla mousse, I'ensemble marquées en bleu afin de déverrouiller le plateau
essuie-buse et le module CANVAS al'intérieur du chauffant.

enceinte thermique.
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Installation de l'imprimante

[ANNNSNNNNNSY

SELVEIUEITY A\

RIS

ECLIY

1. Insérez le circuitimprimé flexible (FPC) dans le port de 2. Ins{erez I'écrandansle compartimenlt de
I'imprimante et appuyez pour le verrouiller en

I'écran tactile en appuyant sur le connecteur comme
indiqué sur l'image. Assurez-vous que les contactsdorés ~ Place.

®

sont orientés vers le ha

Q% %%

4. Fixez la partie supérieure al'aide de 2 vis FM3x12 et la
partie inférieure al'aide de 2 vis PM3x4 pour terminer

I'installation de I'ensemble essuie-buse.

3. Alignezl'ensemble essuie-buse surles trous de
vis du panneau arriére.
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Installation de CANVAS

1. Fixezle support de montage CANVAS ala 2. Montezle module d'alimentation CANVAS surle
machine al'aide de 2 vis PM3x50. (Retirez tous les support al'aide de 3 vis PM3x8.

bouchons ensilicone des trous de montage

supérieurs avant l'installation.)

Ve ™

N\ %
3. Installezle porte-filament sur son support. Insérez 4. L'installation du porte-filament est maintenant
le tube métallique du support vers le bas dans le terminée.

raccord pneumatique de la téte d'impression, puis
fixez-le al'aide de 2 vis PM3x6.
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Installation de CANVAS

5. Montezle porte-bobine surle panneau latéral a
I'aide de 8 vis HM3x12.

4 N

7.Connectezles quatre tubesenPTFEentreles
raccords pneumatiques dumodule CANVAS etle
porte-filament.

63

L ]
N 4 R N
/ . /

6.Enfoncezchaque porte-bobine dansle supportde
montagejusqu'ace qu'ilse mette enplace. Répétez
cette opération pourles quatre porte-bobines.
Remarque : assurez-vous que chaque porte-bo-
bine estinstallé al'emplacement numéroté quilui
estattribué afinde garantirle bonfonctionnement
delafonctionderecyclage de filaments.

= ] >
e - AI/A
8.Utilisezles clips pour attacher les quatre tubes
ensemble de maniére ordonnée.




Installation de CANVAS

®
@
e
& @60
I o
o
) °
’ o B
’
i
H
\ e = .

9.Connectezl'imprimante etle module CANVAS a
|'aide ducéable a4 broches, I'extrémité coudée dans
le panneau arriere de l'imprimante, I'extrémité droite
dansle c6té droit dumodule CANVAS.
o

10. Alignezlapieéce d'extensionsurle enceinte
thermique principal et poussezversle haut
jusqu'ace qu'elle se mette enplace. Ensuite,
placele enceinte thermique surl'imprimante.

~

o
11. L'installation dumodule CANVAS est
maintenant terminée.
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Chargement du filament

)
/S T )
Qg |
gz (oo ) <
@ f
| O J
1. Pour les bobines compatibles RFID, maintenezI'étiquette contre la zone de reconnaissance du module
CANVAS jusqu'a ce que vous entendiez un bip de confirmation.
RFID identified this filam: RFID identified this filament as:
P/
1
Please select which slot to apply Please select which slot to apply
3 the current filament to the current filament to,
Cancel Cancel Confirm

2. Sélectionnezle porte-bobine pour votre bobine, puis appuyez sur « Confirmer » pour enregistrer automa-

tiguement le matériau.
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Chargement du filament

4 N

CentauriCarbon2 0

S - = [ Y

3. Montezlabobine sur son porte-bobine numéroté et insérezle flament dans I'entrée correspondante du module
CANVAS. Le filament est automatiquement détecté et amené en position préte.
4. Répétez ces opérations pour chaque bobine supplémentaire.

CentauriCarbon2

]

Remarque : Assurez-vous que la bobine est bien en place et fixée contre le rebord de retenue du support pour
éviter toute chute accidentelle de la bobine et tout enchevétrement du filament.
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Chargement du filament .

4 N

. , o

-

1. Pourles bobines sans étiquettes RFID, saisissez manuellement les informations sur le filament.

CANVAS

Brand  ELEGOO v

Name

Load

Unload

Edit

Load

Unload

Edit

.
2. Saisissezles détails du matériau (marque, type, couleur) pour chaque bobine al'écran.
3. Terminezle chargement de toutes les bobines non-RFID.

Remarque : il est possible d'enregistrer manuellement les flaments équipés d'étiquettes RFID sivous le souhaitez.
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Premiére impression

®
)
Ve ™~ Ve ™~
ECC2_ELI ECC2_otter_PLA
Nameplate.gcode e
ECC2_Buddha_
PLA.gcode
S pom)
o / o /

1.Accédeza [&a] - [Lokall , puissélectionnezun
modéle pour commencer une impression de test.
(Conseil : appuyezlonguement sur les fichiers de la clé
USB pourlesimporter dans le stockage local.)

e ™

. J

3. Une fois le modeéle imprimé refroidi, retirez la plaque
d'impression flexible et fléchissez-la délicatement pour

libérer le modéle. (Evitez de trop fléchir pour prévenir toute

déformation permanente de la plaque.)

68

2. Pour maintenir une adhérence optimale, nettoyez
régulierement le plateau d'impression avec de I'eau
tiede et duliquide vaisselle. Pour une meilleure
adhérence, vous pouvez également appliquerun
adhésif pour plateau.



ElegooSlicer

Installezle logiciel ElegooSlicer depuis la clé USB fournie. Sélectionnez le package d'installation approprié
pour votre systéme informatique.

*Mettez ajour le logiciel sivousy étes invité aprés l'installation.

*Packages d'installation : .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (Mac M-series).

1. Une fois I'installation correctement effectuée, suivez I'assistant de configuration pour définir les
parameétres de votre imprimante et de votre filament.

Printer Selection

[Search device ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[ 0.2mm nozzle [ 0.2mm nozzle J 0.6mm nozzle
[ 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[J 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t A
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ElegooSlicer .

2. Pour découperun modeéle multicolore :

@ Glissez-déposez un fichier de modeéle dans le découpeur ou cliquez sur «Fichier» dans le coin supérieur
gauche pourimporterun modeéle. Essayez|'un des fichiers d'exemple inclus pour votre premier test.

@ Appuyez sur « + » dans la barre d'outils de gauche pour ajouter un filament.

© Définissezle type et la couleur du filament pour chaque bobine.

O Sélectionnezle modéle, puis appuyez sur « Peinture en couleur » en haut a droite (ou appuyez sur N) pour

passer en mode peinture.
@ Appuyez sur « Découper laplaque » et attendezla fin des opérations.

“Unitled

@  © Prepare < Preview Device Project

~  Slice plate ~ | Export G

Printer
N . Filaments
~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @
aie «
Bed type - Textured Build Plate (Side A)
Tool type
Filament ushing vo 95 - —
ilamen Flushing [ O O N=
« Elegoo PLA 4 Elegoo PLA @ Edge detection
Bl - EegoopLa [4 4 - ElegooPLA @ Smart fillangle  ——— 30.00
< Process (R Objects Advanced SR Sectionview g 000
. Vertical
~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4n.. 5 Q
Horizontal

Quality Strength Support Multimaterial Others
@ |[Ersse all painting

ayer height
Layer height 02 e
First layer height 02 .
[Z] Seam
Seam position ~ Aligned

o B
£ Precision

Precise wall

alls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

<

g




ElegooSlicer '

3. Une fois le découpage terminé, appuyez sur « Imprimer » dans le coin supérieur droit pour envoyer le fichier
avotre imprimante (assurez-vous qu'elle est connectée, se reporter ala page 72) ou sélectionnez « Exporter
au format G-code » pour I'enregistrer sur la clé USB afin de I'imprimer hors ligne.

OiFe B (=) *Untitled = @
w © Prepare £ Preview [E Device [E] Project e ~  Export G-code file
2 Colorscheme — Fiahent | PriNt
Printer s | Filament Model  Fiushed To Export G-code ﬁd
~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament Fiushing volum

H - eregcoria @ ~ Elegoo PLA @

Bl - eregooPLa [Z & - Elegoo PLA %]
< Process () objects Advanced B %

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. [F] O

Quality Strength Support Multimaterial Others

[E Layer height

Layer height 02 mm

First layer height 02 m
[£] seam

Seam position < Aligned

£ Precision
Precise wall
ZZ Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer
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Impression surréseau (LAN)

1. Connectez votre imprimante par Wi-Fi a partir des
parameétres de réseau. L'adresse IP attribuée
s'affichera une fois la connexion correctement établie & iR Wik
(commeillustré dans la figure de droite). ELEGOO

ELEGOO

) mam

2. Assurez-vous que votre ordinateur et votre imprimante sont surle méme réseau local. Dans |'onglet Appareil
dulogiciel ElegooSlicer, appuyez sur « Ajouter une imprimante » (en haut a droite), appuyez deux fois sur votre
imprimante dans la liste des appareils détectés, puis appuyez sur « Connecter » pour terminer le couplage.

2] ) Prepare s [2) Device

83 Connected Printer
Add Printer x
Discover  Add Manually

Info Status.

Centauri Carbon 2 Comectable

Centauri Carbon 2 Comnectable

Centauri Carbon 2

lg
13
H

Connectable
Centauri Carbon 2 Connectable
Centauri Carbon 2 Connectable

close Can'find printer?

72



Impression surréseau (LAN)

3. Surveillez les travaux d'impression directement a partir du logiciel ElegooSlicer, ou vous pouvez démarrer,
mettre en pause ou arréter les impressions selon vos besoins.

@ © Prepare & Preview Device [E Project

88 connected €0 1921683123 X 0O 1921683.123 00 192168.3.123 00 192168.3.123 €0 192.168.3.123 0O 192.168.3.123 €0 192168.3.123 €0 192168.3.123 ©0 192.168.3.123

ELEGCO © @ acoosrone

4. Pour des instructions complétes sur le logiciel, veuillez vous reporter au « Manuel d'utilisation du logiciel
ElegooSlicer » disponible surla clé USB fournie.
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Connexions de la carte principale

Moteurde Moteur Moteurde Entrée d'alimen-
I'aer del'axe Y I'axeX tation24V

‘ |+ Eclairage LED
\ @ }7 ’_‘ O Ventilateur de refroidissement
. > . i
Leenrapcer:z;:]:lr;e . N : : i) auxiliaire pour piéce
= Ventilateur du boitier

Capteurde
bourrage/épuise-
ment du filament

Port CANVAS

Grille d'extraction
Interrupteur de fin de course
de la grille d'extraction

Caméra

Connecteurde J

téte d'impression N

0000 O

Mk
[P
L&)

Module de nivellement du plateau

(24V)
[ Température du plateau chauffant
Connecteur FPC ] Connecteur de commande du
del'écrantactile plateau chauffant

— Ventilateur de la carte principale

——— Interrupteur de finde course
optique del'axe Z

LPort pourclé USB

Sortie d'alimentation CA Entrée d'alimentation CA

L L N||+ N L

O = — o)
% % Signal de commande du
| | |~ plateauchauffant
10 d
e
O D O




Déclaration de garantie .

e Lesimprimantes ELEGOO sont couvertes par une garantie a compter de la date de réception. Les périodes
de garantie pour les différents composants peuvent varier. Pour obtenir des informations détaillées, veuillez
consulter notre site Web officiel a I'adresse suivante https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

La garantie gratuite ne couvre PAS les problémes causés par un démontage ou une mauvaise utilisation,
|'usure du boitier de lamachine, etc.
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Manuale dell'utente

B Fare riferimento all'unita USB in dotazione per una guida
video sull'installazione e la configurazione.



Grazie per aver sceltoun prodotto ELEGOO!

Alricevimento del prodotto, verificare che I'apparecchio siain buone condizioni e che tutti
gliaccessorisianoinclusi. In caso di problemidurante l'installazione, il funzionamentoola
manutenzione, contattare il team di assistenza post-vendita ELEGOO tramite i canali
ufficialiindicati di seguito perricevere assistenza professionale:

Visitare lanostra pagina dedicata all'assistenza

Scansionareil codice QR assistenza personalizzata.

https://www.elegoo.com/pages/contact-support. (Siconsiglia dicopiareil link e aprirlo
nelbrowser.)

Débloquer des modéles gratuitsillimités

Scannezle code QR pour explorer Nexprint et télécharger des modéles gratuits pour les
imprimer facilement enunclic.

https://www.nexprint.com/?got=IN

(Nota: per garantire prestazioni ottimali, ogni prodotto ELEGOO viene sottoposto a
rigorosi test di stampa prima della spedizione. Alcunilievi graffi superficialipossono essere
visibili alla consegna; cio & normale e noninfluira sul funzionamento.)

ELEGCO
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Note importanti

®Non collocare lastampante in ambienti soggetti a forti vibrazioni o instabili, poiché le sue
vibrazioni possono compromettere la qualita di stampa.

@®Nontoccarel'ugello oil pianoriscaldato mentre la stampante é in funzione per evitare
ustioni e lesioni personalidovute ad alte temperature.

@®Dopo lastampa, sfruttare subitoil calore residuo dell'ugello per pulire efficacementei
residui di filamento conuno strumentoidoneo. Evitare il contatto diretto conl'ugello per
prevenire possibiliustioni.

@Si consigliadiutilizzare il software di slicing ELEGOO per garantire il corretto funziona-
mento della stampante e ottenererisultati di stampa ottimali.

@®Eseguire regolarmente lamanutenzione della stampante, pulendo la superficie esterna
conunpanno asciutto perrimuovere polvere e residui di flamento. Assicurarsichela
stampante sia spenta prima della pulizia.

@Controllare e pulireregolarmente le ventole diraffreddamento della stampante per
evitare I'accumulo di polvere e garantire prestazioni ottimali e una maggiore durata nel
tempo.

@Prestare attenzione alle partiin movimento ad alta velocita della stampante per evitare
potenzialirischi di schiacciamento.

@®L'asse Zdell'apparecchio utilizza viti trapezoidali per le partiin movimento. Applicare olio
lubrificante secondo necessita per garantire un movimento fiuido.

@Per evitareilrischio dilesioni personali, i bambini devono essere sorvegliati da adulti
quando usano la stampante.

@®In caso diemergenza, spegnereimmediatamente |'alimentazione.

@®Per garantire un funzionamento in sicurezza, assicurarsi che la stampante sia corretta-
mente collegata a terra. L'assenza dimessa a terra o un collegamento non corretto puo
aumentareilrischio didispersioni elettriche.

@Se lastampante nonviene utilizzata perun periodo prolungato, spegnerla e scollegareil
cavo dialimentazione.
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Specifiche della stampante

Specifiche distampa

@®Tecnologiadistampa: modeling a deposizione fusa
(FDM)

@®Volume distampa: 256 x 256 x 256 mm

@®Precisione distampa: +0,Tmm
@®Diametrodell'ugelloindotazione: 0,4 mm
@®Velocitadistampa: =500 mm/s
@Temperaturaambiente: 5-40°C

Temperatura di esercizio

@®Max temperaturaugello: 350 °C
@®Max temperaturadel piattoriscaldato: 110 °C

Specifiche software

@Software dislicing: ElegooSlicer (raccomandato)
@®Formato filediinput: STL, OBJ, 3MF, STEP
@®Formato file dioutput: G-code

@Connettivita: Unita USB, Wi-Fi

79

Requisiti elettrici

@®Potenzainentrata:100-240V CA,50/60 Hz
@®Potenzanominale: 1100Wa220V/350WalloVv

Specifiche fisiche

@®Dimensionidellastampante: 500 x 480 x 743
mm
@®Pesonetto:19.35kg



Introduzione ai componenti della stampante

Testa distampa

T~ I

Telecamera
Ventola ausiliaria di

raffreddamento del|
modello

Filtro dell'aria

Piatto
riscaldato

3 ELEcoo) e— ~

Schermo touch

Porta unita USB \\

ELEGCO
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Introduzione ai componenti della stampante

Portaa 4 A
poli ’ .

2 - Scarico del

. n materiale discarto

Ventoladi 3
scarico della 'i
camera v

N

3

N

Presadialimen-
tazione
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Descrizione del componente CANVAS

Uscita flamento

Lettore RFID

Ingresso filamento

Portaa4
poli
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Accessoriinclusinella dotazione

Schermo touch Gruppo spatola Cavo dialimentazione Cavo a4 poli
dell'ugello

Modulo disupporto bobina (4 pz.) Hubdel Staffa dimontaggio Coperturatermica
(2 asinistra, 2 adestra) filamento modulo CANVAS

Manuale dell'utente

Manuale dell'utente
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Kit di attrezzi

Yoo

Ago disblocco (1,5/2,0/2,5/3,0 mm) Cacciavite Campione difilamento

dell'ugello Chiave abrugola

Spatola diricambio Unita USB Lama raschiante Tuboin PTFE (4 pz.)
dell'ugello \
J PM3x4 (x 2) - Gruppo spatoladell'ugello
i) PM3x6 (x 2) - Hub del filamento
<D PA3x10 (x 2) - Lamaraschiante
) PM3x8 (x 3) -Modulo di alimentazione CANVAS
iy HM3x12 (x 8) - Supporto bobina
) PM3x50 (x 2) - Staffa dimontaggio CANVAS
ll/f!l!ﬁ/fiﬂ FM3x12(x 2) - Gruppo spatola dell'ugello
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Rimozione della confezione .

U

1.Rimuovere il materiale espanso, lo schermo
touch e la cassetta degli attrezzi dalla stampante.

\_

2. Aprire la portain vetro ed estrarre la copertura di 3. Utilizzare la chiave a brugolada 2,5 mmper
protezione termica. Quindi, rimuovere il materiale rimuovere le 3 viticontrassegnateinblue
espanso, il gruppo spatola dell'ugello e il modulo sbloccare il piattoriscaldato.

CANVAS all'interno della copertura.
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Installazione della stampante

[ANNNSNNNNNSY

SELVEIUEITY AN\

RIS

ELLIY

2. Inserire lo schermo nell'alloggiamento della

1. Inserire il circuito stampato flessibile (FPC) nella porta ¢
dello schermo touch premendo il terminale comeiillustrato. Stampante e premere verso ilbasso perbloccarlo
in posizione.

Assicurarsi che i contatti dorati siano rivolti verso I'alto per

®

un orientamento corretto.
<A 10§
[C]
I ’
(€

Q% %%

4. Fissare la parte superiore con 2 vitiFM3x12 el
lato inferiore con 2 viti PM3x4 per completare

3. Allineare il gruppo spatola dell'ugello coni fori
per le viti sul pannello posteriore.
I'installazione del gruppo spatola.
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Installazione del modulo CANVAS

L J
N
h
1. Fissare la staffa dimontaggio del modulo 2. Montare ilmodulo di alimentazione CANVAS sulla
CANVAS alla stampante con 2 viti PM3x50. (Prima staffacon 3 viti PM3x8.
dell'installazione rimuovere eventuali tappiin
silicone dai fori di montaggio superiori.)
e N
] . /
3. Installare I'hub del flamento sulla relativa staffa. 4. L'installazione dell'Hub del flamento & completa.

Inserire il tubo metallico dell'hub verso il basso
nell'attacco pneumatico della testa di stampa, quindi
fissarlo con 2 viti PM3x6.
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Installazione del modulo CANVAS

5. Fissare la staffa del supporto bobina al pannello
laterale con 8 viti HM3x12.

4 N

pneumatico delmodulo CANVAS e ’hub del
filamento.
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L ]
N e N
/ . /

6.Spingere ciascunsupportobobinaversoilbassonella
staffadimontaggio, finché nonscattainposizione.
Ripetere questaoperazione pertuttie quattroisupporti.

Nota: verificare che ognisupporto siainstallato
nella posizione numerata corrispondente,inmodo
dagarantireil corretto funzionamento della
funzionediriciclo del filamento.

N o P>
~ W == 1>
8. Utilizzare le clip perraccogliere ordinatamente i
quattro tubi.



Installazione del modulo CANVAS

9. Collegarelastampante eilmodulo CANVAS conil
cavo a4 poli(estremita angolatasulretrodella
stampante, estremitadritta sullato destro del
modulo CANVAS).
e

~
\_ =l )
1. L'installazione delmodulo CANVAS &
completa.
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10. Allineare il pezzo diestensione conl'involucro
principale e spingerloversol'alto finché non
scattainposizione. Quindiposizionarela
copertura termicasullastampante.




Caricamento del fillamento

-

g.. T N
< i

2 RFID d
(5%5» (« )))«3
| J

o

%

1. Perle bobine con RFID, avvicinare il tag all'area di riconoscimento del modulo CANVAS finché non si sente un

segnale acustico di conferma.

RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply
3 the current filament to

Cancel

RFID identified this filament as:

PLA

1

Please select which slot to apply
the current filament to.

Cancel Confirm

~

2. Selezionare il supporto perla bobina, quindifare clic su "Conferma" per registrare automaticamente il materiale.
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Caricamento del fillamento

4 N

S - = [ Y

3. Montare la bobina sul supporto numerato corrispondente e inserire il filamento nell'ingresso corrispondente del
modulo CANVAS. Il filamento verrarilevato e caricato automaticamente nella posizione di pronto.
4. Ripetere questo processo per eventualibobine aggiuntive.

Centauri Carbon 2

]

Nota: Assicurarsi che la bobina sia completamente inserita e fissata al bordo diritenuta del supporto per evitare
cadute accidentali della bobina e aggrovigliamenti del filamento.

Y,
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Caricamento del fillamento

-

000

~ -

1. Per bobine senza tag RFID, inserire manualmente le informazioni sul filamento.

CANVAS

Brand  ELEGOO v

Name

Load

Unload

Edit

Load

Unload

Edit

o

2.Inserirei dettagli del materiale (marca, tipo, colore) per ciascuna bobina sullo schermo.
3. Completare il caricamento per tutte le bobine non RFID.

Nota: Il filamento con tag RFID pud anche essere registrato manualmente, se lo si preferisce.
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Prima stampa

®
L
Ve ™ Ve ™
ECC2_ELEGOO ECC2_otter PLA  ECC2_Scraper_PLA
Nameplate.gcode e geode
um =31 s htem @226
&
ECC2_Buddha_
S pom)
\_ / N\ /
1.Dalmenu [ & 1 - [Localel ,selezionareun 2. Permantenere un’adesione ottimale, pulire
modello per avviare una stampa di prova. (Nota: regolarmente il piano di stampa con acqua tiepida e
tenere premutiifile sull'unita USB perimportarli detersivo per piatti. Per una presa ancora migliore, &
nellamemorialocale.) possibile applicare un adesivo peril piano.

- N

. J

3. Dopoilraffreddamento del modello stampato, rimuovere il
piano di stampa flessibile e piegarlo delicatamente per staccare
ilmodello. (Non piegarlo troppo per evitare dicausare
deformazioni permanenti del piano.)
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ElegooSlicer

Installare il software ElegooSlicer dall'unita USB in dotazione. Selezionare il pacchetto diinstallazione
appropriato peril sistema operativo in uso.

*Aggiornare il software serichiesto dopo I'installazione.

*Pacchettidiinstallazione: .exe (Windows), x86_64.dmg (Mac Intel), armé4.dmg (Mac M-series).

1. Una volta completata l'installazione, seguire la procedura guidata per configurare la stampante e le
impostazioni del flamento.

Printer Selection

[Search device ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[ 0.2mm nozzle [ 0.2mm nozzle J 0.6mm nozzle
[ 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[J 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t A
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ElegooSlicer .

2. Pereseguire lo slicing diun modello multicolore:
@ Trascinare un file modello nel software di slicing oppure fare clic su "File" nell'angolo in alto a sinistra per
importare un modello. Peril primo test, provare uno dei file di esempio inclusi.
@ Fare clic su"+" sulla barra degli strumenti a sinistra per aggiungere il filamento.
® Impostareil tipo e il colore del filamento per ogni bobina.
O Selezionare il modello, quindi fare clic su "Colorazione" nell'angolo in alto a destra (o premere N) per entrare

nella modalita di colorazione.
@Fare clic su "Esegui slicing del piano" e attendere il completamento del processo.

“Unitled

@  © Prepare < Preview Device Project

~  Slice plate ~ | Export G

Printer
. y Filaments
~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @
ae «
Bed type - Textured Build Plate (Side A)
Tool type
Filament Flushing vo 3 % L _
9 [ O 0O N=
« Elegoo PLA 4 Elegoo PLA @ Edge detection
Bl - EegoopLa [4 4 - ElegooPLA @ Smart fillangle  ——— 30.00
< Process (R Objects Advanced B % Sectionview 2 0.00
. Vertical
~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4n.. 5 Q
Horizontal

Quality Strength Support Multimaterial Others
@ |[Ersse all painting

ayer height
Layer height 02 e
First layer height 02 .
[Z] Seam
Seam position ~ Aligned

o B
£ Precision

Precise wall

alls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

<

g




ElegooSlicer

3. Altermine del slicing, fare clic su "Stampa" nell'angolo in alto a destra per inviare il file alla stampante
(assicurarsi che sia collegata, vedere pagina 97) oppure selezionare "Esporta G-code" per salvarlo sull'unita
USB perla stampa offline.

OFe B (=) *Untitled = O
R © Prepare < Preview [ Device Project ~  Export G-code file
2 Colorscheme — Fiahent | PriNt
Printer s | Filament Model  Fiushed To Export G-code ﬁd
~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament Fimhngvoimes) (= (4 3 %
H - eregcoria @ ~ Elegoo PLA @
Bl - eregooPLa [Z & - Elegoo PLA %]
< Process () objects Advanced B %

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. [F] O

Quality Strength Support Multimaterial Others

ayer height
Layer height 02 mm
First layer height 02 m
[£] seam
Seam position < Aligned

£ Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

A
1 =
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StampaLAN (rete)

1. Connettere la stampante al Wi-Fi tramite le
impostazioni direte. L'indirizzo IP assegnato verra
visualizzato una volta stabilita la connessione (come < W5 il
mostrato nella figura a destra). ELEGOO

ELEGOO

(7] s

2. Assicurarsi che il computer e la stampante siano connessi alla stessarete locale. Nella scheda Dispositivo di
ElegooSlicer, fare clic su "Aggiungi stampante" (in alto a destra), quindi fare doppio clic sulla stampante
nell'elenco dei dispositivirilevati, infine fare clic su "Connetti" per completare I'associazione.

2] ) Prepare s [2) Device

83 Connected Printer
Add Printer x
Discover  Add Manually

Info Status.

Centauri Carbon 2 Comectable

Centauri Carbon 2 Comnectable

Centauri Carbon 2

lg
13
H

Connectable
Centauri Carbon 2 Connectable
Centauri Carbon 2 Connectable

close Can'find printer?
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StampalLAN (rete)

3. Monitorare i processi di stampa direttamente da ElegooSlicer, dove & possibile avviare, mettere in pausa o
interrompere la stampa.

@ © Prepare & Preview Device [E Project
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4. Perleistruzioni complete sul software, fare riferimento al "Manuale dell'utente ElegooSlicer" memorizzato
nell'unita USB fornita in dotazione.
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Connessionidella schedamadre

Temperatura
camera

Sensore diinceppa-
mento/esaurimento
filamento

Telecamera

Testadistampa f

(24 V)

Connettore FPC
dello schermo
touch

®
Motore  Motore  Motore  Potenzainingresso
asseZ asseY asseX 24V
| -+

T = ZA T 75 28 u ]

T 11T
\_lk_luk_lk_l

@ srialED
Ventola ausiliaria di
raffreddamento del modello

@ Ventoladelcase
@ Portamodulo CANVAS
@ Grigliadiscarico

0 Interruttore difinecorsa
della grigliadiscarico

Modulo dilivellamen-
to del piano

510] el

— Temperatura piatto
riscaldato

. Connettore dicontrollo
del piattoriscaldato
Ventola scheda

madre

— Interruttore difinecorsa

BEAN IT‘HRrJnAI_‘Hm\T i

LPorta unita USB

otticoasseZ

one CA one CA
L L N||+ N L

Uscita alimentazi- | Ingresso alimentazi-

O
[
|

\

|

| b
[ 5]

| 5]

|

-

O

[ — Segnale dicontrollo

del piattoriscaldato



Dichiarazione di garanzia .

e Le stampanti ELEGOO sono coperte da garanzia che inizia dalla data di acquisto presente nello scontrino.
Il periodo di garanzia potrebbe variare in base al tipo di componente peril quale viene richiesta. Per
informazioni dettagliate, visitare il nostro sito ufficiale al seguente link: https://www.elegoo.com/pages/re-
fund-policy.

® Lagaranzia gratuita NON include le problematiche causate da uno smontaggio in autonomia, da uso
improprio, usura e danneggiamento delle protezioni della macchina, ecc.
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N

Benutzerhandbuch

B Auf dem mitgelieferten USB-Stick finden Sie ein Video mit
Anleitungen zur Einrichtung und Installation.



Vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses ELEGOO Produkt entschieden haben.!

Nach Erhalt lhres Produkts liberpriifen Sie bitte, ob das Gerat in einwandfreiem Zustand und
samtliches Zubehor enthaltenist. Wenn Sie wahrend der Installation, des Betriebs oderder
Wartung auf Probleme stoen, wenden Sie sich bitte liber die untenstehenden offiziellen
Kanale an das ELEGOO-Kundendienstteam, um professionelle Unterstiitzung zu erhalten:

Besuchen Sie unsere spezielle Support-Seite
Scansionail codice QRfiir persénliche Unterstiitzung.

https://www.elegoo.com/pages/contact-support. (Wirempfehlen, den Link zu kopieren
undinlhrem Browser zu 6ffnen.)

Sblocca modelli gratuitiillimitati

Scansionail codice QR per esplorare Nexprint e scaricare modelli gratuiti peruna stampa
facile conunsoloclic.

https://www.nexprint.com/?got=IN

(Hinweis: Um eine optimale Leistung zu gewahrleisten, durchlauft jedes ELEGOO-Produkt
vordem Versand strenge Drucktests. Leichte Oberflachenkratzer kdnnen beider Lieferung
sichtbar sein; dasist normal und beeintrachtigt die Funktionalitédt nicht.)

ELEGCO
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Wichtige Hinweise

@Stellen Sie den Drucker nichtin einer stark vibrierenden oderinstabilen Umgebung auf, da
Vibration die Druckqualitat beeintrachtigenkann.

@®Beriihren Sie die Diise oder das beheizte Bett wahrend des Betriebs des Druckers nicht,
um Verbrennungenund Verletzungen durch hohe Temperaturen zu vermeiden.

®Nach dem Drucken nutzen Sie die Restwarme in der Diise umgehend, um Filamentreste
mit einem geeigneten Werkzeug effektiv zu entfernen. Vermeiden Sie direkten Kontakt mit
derDiise, um mogliche Verbrennungen zu vermeiden.

@®Wirempfehlen, die Slicing-Software von ELEGOO zu verwenden, um die ordnungs-
gemaBe Funktion der Maschine sicherzustellen und optimale Druckergebnisse zu erzielen.
@Fiihren Sieregelméapige Wartungsarbeiten am Drucker durch, indem Sie das Gehause mit
einem trockenen Tuchreinigen, um Staub und klebrige Filamentreste zu entfernen. Achten
Sie darauf, dass der Drucker vor der Reinigung ausgeschaltetist.

@Priifenundreinigen Sie regelmapig die Kiihlliifter des Druckers, um Staubansammlungen
zuvermeidenund eine optimale Leistung sowie eine langere Lebensdauer zu gewahrleis-
ten.

@®Seien Sie vorsichtig bei den sich mit hoher Geschwindigkeit bewegenden Maschinen-
teilen,ummégliche Quetschungenzu vermeiden.

@®Die Z-Achse der Maschine verwendet Gewindespindeln fiirihre beweglichen Teile.
Tragen Sie bei Bedarf Schmierdl auf, um eine reibungslose Bewegung zu gewahrleisten.
@®Kinder miissen bei der Benutzung der Maschine von Erwachsenen beaufsichtigt werden,
um Verletzungen zu vermeiden.

@®BeiNotfillen schalten Sie direkt die Stromversorgung aus.

®Die Maschine muss fiir einen sicheren Betrieb ordnungsgemag geerdet sein. Eine
unsachgemape Erdung oder das Vernachlassigen der Erdung der Maschine kann das Risiko
von Kriechstrom erhéhen.

@®Wenn die Maschine liber einenlangeren Zeitraum nicht verwendet wird, schalten Sie bitte
die Stromversorgung aus und ziehen Sie den Netzstecker.
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Technische Daten

Druckspezifikationen

@®Drucktechnologie: Schmelzschichtung
@®Bauvolumen: 256*256*256mm
@®Druckgenauigkeit: £0.1mm
@®Mitgelieferter Disendurchmesser: 0.4 mm
@®Druckgeschwindigkeit: =500 mm/s
@®Umgebungstemperatur:5°C-40°C

Betriebstemperatur Spezifikationen

@®Maximale Disentemperatur: 350 °C
@®Maximale Temperaturbeheiztes Bett: 110 °C

Software-Spezifikationen

@Slicer-Software: ElegooSlicer (Empfohlen)
@®Eingabedateiformat: STL,OBJ,3MF,STEP
@®Ausgabedateiformat: G-code
@®Konnektivitat: USB-Laufwerk, WLAN

104

Elektrische Anforderungen

@®Eingangsstrom: AC 100-240V; 50/60Hz
®Nennleistung: TOOW@220V 350W@110V

Physikalische Spezifikationen

@®Abmessungen: 500*480*743mm
@®Nettogewicht: 19.35kg



Druckerkomponenten

Dise

Zusatz-Kuhllifter —

Beheiztes ——
Bett

Kamera

Luftfilter

USB-Anschluss \
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ELEGCO

Touchscreen



Druckerkomponenten

0
4-Pin- !
/ .
Anschluss . - Uberlaufschacht
1
b
Kammera- N
bluftliifter g
S
N
{ 3

Stromanschluss
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CANVAS-Komponente

O
Filamentauslass
RFID-Leser
Filamenteinlass
4-Pin-
Anschluss
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Mitgeliefertes Zubehor

Touchscreen Disenwischerbaugruppe Netzkabel 4-poliges Kabel

Spulenhaltermodul (x 4) Filament-Hub CANVAS- Waérmeschutzabdeckung
(2links, 2 rechts) Montagehalterung

Benutzerhandbuch

Benutzerhandbuch
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Werkzeugset

PR

Entstopfungsnadel  (1,5/2,0/2,5/3,0 mm) Schraubendreher Filamentprobe
Innensechskantschlissel

Ersatz-Disenwischer USB-Laufwerk Schaberklinge PTFE-Schlauch (x 4)
i) PM3x4 (x 2) - Wischerbaugruppe

) PM3x6 (x 2) - Filament-Hub

<) PA3x10 (x 2) - Schaberkli
i) PM3x8 (x 3) - CANVAS-Zufihrmodul

g HM3x12 (x 8) - Spulenhalter

A PM3x50 (x 2) - CANVAS Montagehalterung

Wmfrﬂ FM3x12(x 2) - Disenwischerbaugruppe

109



Auspacken

AN
2. Offnen Sie die Glastiir und nehmen Sie das
Warmeschutzabdeckung heraus. Entfernen Sie
dann den Schaumstoff, die Disenwischerbau-
gruppe und das CANVAS-Modul im Warmeschutz-

abdeckung.

U

1.Nehmen Sie den Schaumstoff, den Touchscreen
und den Werkzeugkasten aus dem Drucker heraus.

3. Verwenden Sie den 2,5-mm-Innensechs-
kantschlissel, um die 3 blau markierten Schrauben
zu entfernen und das beheizte Bett zu entriegeln.

10



Druckerinstallieren

[ANNNSNNNNNSY

SELVEIUEITY AN\

RS

ECLIY

1. Stecken Sie das flexible Flachbandkabel (FPC) in den 2. Setzen Sie den Bildschirm in den Slot am Drucker
einund drlicken Sie ihn nachunten, umihnzu

Touchscreen-Anschluss, indem Sie den Anschluss wie /
abgebildet driicken. Die goldenen Kontakte miissennach ~ verriegeln.

e)

oben zeigen, um die korrekt
<A PR
)
I @
Q@

Q% %%

3. Richten Sie die Disenwischerbaugruppe an den 4. Befestigen Sie die Oberseite mit 2 FM3x12-Schrau-
Schraubenléchern auf der Riickseite aus. benund die Unterseite mit 2 PM3x4-Schrauben, um
die Installation der Wischerbaugruppe abzuschliefen.

m



CANVAS installieren

1. Befestigen Sie die CANVAS-Montagehalterung 2. Befestigen Sie das CANVAS-Zufihrmodul mit 3
mit 2 PM3x50-Schrauben an der Maschine. PM3x8-Schrauben am Halter.

(Entfernen Sie vor der Installation alle Silikonstop-

fen aus den oberen Befestigungsléchern.)

Ve N
] . /
3. Setzen Sie das Filament-Hub auf seine Halterung. 4. Die Installation des Filament-Hubs ist nun
Fihren Sie das Metallrohr des Hubs nach unteninden abgeschlossen.

Druckluftanschluss des Druckkopfs ein und sichern
Sie es anschliefend mit 2 PM3x6-Schrauben.

N2



CANVAS installieren

5. Befestigen Sie die Halterung fiir den Spulenhalter
ander Seitenwand mit 8 HM3x12-Schrauben.

/ N

zwischenden Druckluftanschlissenam
CANVAS-Modulund dem Filament-Hub.

13

.
N ) N
J N J

6.Driicken Sie die einzelnen Spulenhalterindie
Montagehalterung, bis sie einrasten. Wiederholen
Siediesfirallevier Halterungen.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dassjederHalteran
seinervorgesehenen, nummerierten Position
installiertist, damit die Filament-Recycling-Funk-
tionordnungsgemap funktioniert.

8. Verwenden Sie die Clips, um die vier Schlduche
ordentlich zu bindeln.



CANVAS installieren

AT

o &/

9.Verbinden Sie den Druckerund CANVAS mitdem
4-poligenKabel, wobeidas abgewinkelte Endein
die Rlickseite des Druckersund das gerade Endein
dierechte Seite des CANVAS gesteckt wird.

e

\_ = J

11. Die CANVAS-Installationistnunabgeschlos-
sen.

114

.

10. Richten Sie das Verldangerungsteilam
Hauptgehéuse ausunddriicken Sie esnach
oben, biseseinrastet. Setzen Sie danndas
Warmeschutzabdeckung auf denDrucker.



Filament laden

L J
/ N
\_ J
1. Halten Sie bei RFID-fahigen Spulen das RFID-Tag an den Erkennungsbereich des CANVAS, bis Sie einen
Bestatigungston hoéren.
e N

g8

RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply
the current filament to

Cancel

) @

RFID identified this filament as:

PLA
1
Please select which slot to apply

the current filament to

Cancel Confirm

%

2. Wahlen Sie den Halter fir Ihre Spule aus und klicken Sie auf ,Bestatigen®, um das Material automatisch zu

registrieren.



Filamentladen

4 N

S - = [ Y

3. Befestigen Sie die Spule anihrem nummerierten Halter und setzen Sie das Filament in den entsprechenden
Eingang an CANVAS ein. Das Filament wird erkannt und automatisch bis zur Bereitstellungsposition vorgeschoben.
4. Wiederholen Sie diesen Vorgang fir alle zusatzlichen Spulen.

Ve

Centauri Carbon 2

1

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die Spule vollsténdig sitzt und an der Haltekante des Halters befestigtist, um ein
versehentliches Abfallen der Spule und ein Verheddern des Filaments zu verhindern.
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Filamentladen

-

CANVAS

Brand | ELEGOO

o

2. Geben Sie die Materialangaben (Marke, Typ, Farbe) fiir jede Spule auf dem Bildschirm ein.
3. Beenden Sie das Laden aller nicht mit RFID ausgestatteten Spulen.

Hinweis: Filament mit RFID-Tags kann auch manuell registriert werden, wenn gewiinscht.

n7



Erster Druck

4 ~ Ve ~
S pom)

- ) - )

1.GehenSiezur [&&] - [Lokall undwahlen Sie ein 2.Um eine optimale Haftung zu gewéhrleisten,

Modell aus, um einen Testdruck zu starten. (Tipp: Halten  reinigen Sie regelmapig die Bauplatte mit warmem
Sie Dateien auf dem USB-Laufwerk gedriickt, umsiein Wasser und Spilmittel. Fir noch besseren Halt
denlokalen Speicher zuimportieren.) kénnen Sie auBerdem einen Haftkleber auftragen.

J/ ;\

. J

3. Nachdem das gedruckte Modell abgekihlt ist, entfernen
Sie die flexible Bauplatte und biegen Sie sie vorsichtig, um das
Modell zu l6sen. (Vermeiden Sie ein Uberbiegen, umeine
dauerhafte Verformung der Platte zu vermeiden.)

18



ElegooSlicer

Installieren Sie die ElegooSlicer-Software vom mitgelieferten USB-Laufwerk. Wahlen Sie das passende
Installationspaket fur lhr Computersystem aus.

*Aktualisieren Sie die Software, wenn Sie nach der Installation dazu aufgefordert werden.
*Installationspakete: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (M-Serie Mac).

1. Nach erfolgreicher Installation folgen Sie dem Einrichtungsassistenten, um lhren Drucker und die
Filamenteinstellungen zu konfigurieren.

Printer Selection

[Search device ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[ 0.2mm nozzle [ 0.2mm nozzle J 0.6mm nozzle
[ 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[J 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t A

n9



ElegooSlicer .

2.Um ein mehrfarbiges Modell zu slicen, gehen Sie wie folgt vor:

@ Ziehen Sie eine Modelldatei per Drag & Drop in den Slicer oder klicken Sie oben links auf ,Datei“, um ein
Modell zu importieren. Probieren Sie fir Ihren ersten Test eine der mitgelieferten Beispieldateien aus.
@Klicken Sie auf ,+“ in der linken Symbolleiste, um Filament hinzuzufiigen.

© Stellen Sie den Filamenttyp und die Farbe fiir jede Spule ein.

@O Wihlen Sie das Modell aus, und klicken Sie dann oben rechts auf ,Farbmalerei“ (oder driicken Sie N), umin

den Malmodus zu wechseln.
©OKlicken Sie auf ,Slicing Platte“ und warten Sie, bis der Vorgang abgeschlosseniist.

“Unitled

@  © Prepare < Preview Device Project

~  Slice plate

Printer
R Filaments
~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle @
ae «
Bed type ~ Textured Build Plafe (Side A)
Tool type
lushing vo ® X ~ , =
Filament Fiusting % % CoN=EES
« Elegoo PLA 4 Elegoo PLA 4 Edge detection
Bl - EegoopLa [4 4 - ElegooPLA @ Smart fillangle  ——— 30.00
< Process (R Objects Advanced SR Sectionview g 000
. Vertical
~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4n.. 5 Q
Horizontal

Quality Strength Support Multimaterial Others
@ |[Ersse all painting

ayer height
Layer height 02 e
First layer height 02 .
[Z] Seam
Seam position ~ Aligned

o B
£ Precision

Precise wall

alls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

<

au'
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ElegooSlicer

3. Wenndas Slicing beendet ist, klicken Sie in der oberen rechten Ecke auf ,,Drucken®, um die Datei an lhren
Drucker zu senden (vergewissern Sie sich, dass er verbundenist - siehe Seite 122), oder wahlen Sie ,G-Code
exportieren”, um sie zum Offline-Drucken auf dem USB-Laufwerk zu speichern.

OFe B (=)
@  © Prepare < Preview
Printer

~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament Fiushing volum

H - eregcoria 24 ~ Elegoo PLA
Bl - eregooPLa [Z 4 ~ Elegoo PLA
< Process () objects Advanced

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n...

Quality Strength Support Multimaterial

[E Layer height

Layer height 02
First layer height 02

[£] seam
Seam position < Aligned

£ Precision
Precise wall
ZZ Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

*Unfitled

[ Device [E Project

B %
Ba

Others

2 Color scheme

Filament Model

~  Export G-code file

< Filapent | Print
Flushed  To Export G-code file

121




LAN (Netzwerk-)Druck

1. Verbinden Sie Ihren Drucker tber die Netzwerkein-
stellungen mit dem WLAN. Die zugewiesene
IP-Adresse wird angezeigt, sobald die Verbindung
erfolgreich hergestellt wurde (siehe Abbildung
rechts). ELeco

(]

2. Ihr Computer und Drucker missen sich im selben lokalen Netzwerk befinden. Im Reiter ,Gerat” von
ElegooSlicerklicken Sie auf ,,Drucker hinzufligen” (oben rechts), doppelklicken Sie lhren Drucker in der Liste

der erkannten Gerate und klicken Sie auf ,Verbinden“, um die

Kopplung abzuschliefen.

a

2] ) Prepare < Previen ice £ Project

83 Connected Printer

Add Printer

Discover  Add Manually

Info

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

lg
13
H

Close Can'tfind printer?

122

Connectable

Connectable

Connectable

Connectable

Connectable



LAN (Netzwerk-)Druck

3. Uberwachen Sie Druckauftrage direkt liber ElegooSlicer, wo Sie Drucke nach Bedarf starten, unterbrechen
oder beenden kénnen.

@ © Prepare & Preview Device [E Project

88 connected €0 1921683123 X 0O 1921683.123 00 192168.3.123 00 192168.3.123 €0 192.168.3.123 0O 192.168.3.123 €0 192168.3.123 €0 192168.3.123 ©0 192.168.3.123

ELEGCO © @ acoosrone

4. Firvollstandige Softwareanleitungen siehe das auf dem beiliegenden USB-Laufwerk befindliche
,ElegooSlicer-Benutzerhandbuch®.
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Hauptplatine Anschliisse

Kammertem-
peratur
Filamentverstop-
fungs-/Auslauf-

sensor

Kamera

Druckkopfan-J

schluss (24 V)

Touch-
screen-FPC-
Anschluss

Z-Achsen Y-Achsen X-Achsen 24V Stromver-

—Motor -Motor —Motor sorgung
u T T
& BB ]

@ LED-Licht

@ Zusatz-Kihllifter
© Gehauseliifter

@) CANVAS-Anschluss
@ Abluftgitter

@ Endschalter fur
Abluftgitter

358
o=

o ek

BEAN IT‘HRrJnAI_‘Hm\T i

-

USB-Anschluss

L

AC Stromausgang

L

AC Stromeingang

N

| b
[ 5]
| 5]

o

O

|

-

[

.

o

124

Bett-Nivelliermodule
Temperatur beheiztes Bet

Steueranschluss
beheiztes Bett

Hauptplatinenlifter

Optischer Endschalter
Z-Achse

——— Steuersignal fir

beheiztes Bett



Garantieerklarung

e FirELEGOO-Drucker gilt eine Garantie, die mit dem Datum des Erhalts beginnt. Die Garantiezeiten fur
verschiedene Komponenten kdnnen variieren. Ausfihrliche Informationen finden Sie auf unserer offiziellen
Website unter https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

® Die kostenlose Garantie gilt NICHT fir Probleme, die durch Selbstzerlegung und unsachgeméapen Gebrauch
verursacht werden, sowie fir VerschleiBerscheinungen des Gerategehauses usw.
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127



ERIEFIR
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HEEIER

ENR L4k

OENRII%HT : #AREIEE L (FDM)
O JLRAE : 256*256*256mm
OEIRIFEE : £0.1mm

O{FE.) XI)LE : 0.4 mm
OFENRIEE : <500 mm/s

O FFRE :5°C-40°C

EEiR Btk

5K XJLRE : 350°C
O NN RFEXRE : 110C

VI 7

OS5 A —YTRDHIT: ElegooSlicer(#1T)
OANT7AILT#—<wh :STL,OBJ,3MF,STEP
OLANTFAILTA—2wYh:GI—R

@1%4:: USB RS54 7 Wi-Fi

129

BERHIEH

OAAES: 100 ~ 240 V AC.50/60 Hz
OERES 1 1100W@220V  350W@110V

YIEEAY(LHR

@i <7 3% : 500*480*743mm
OFIRES : 19.35kg
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CANVAS DB RN E
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1.7V VB—=DSTF— IR YTFRI) =20V — LRy
JAERVHLETY,
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CANVAS £Va1—/)LZEIALET,
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CANVAS Z:RET S

‘/V
| =\ = N ) W
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CANVAS Z:RE73
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T1SAVNEEA

-

o

1.RFID WISA T — IV DB EIF FEERE D ECASE T 27 % CANVAS DFREHMBESICH T TRIFLE T,

RFID identified this filament as: " RFID identified this filament as:

| | { ) \ ,‘ /
_PLA \ ) PLA

1

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to \ ( ) '3 thecurrentfilament to

Cancel - - Cancel Confirm

2. AT = VDRIV =R TR0 ) v T B MRV BENICBRENE T,
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N , 2 [ Y,
3. BRI ERIVA—ITR T —)LEEHF. CANVAS DT BALIC TS AV M EBRALE T, T4 oAV MOERHEE
n. BEMICEBRIEBIOESNE T,

4. BMNMAT—IVTHETDRIEEREIRLE T,

J/ b

Centauri Carbon 2

| ]

N J
AR RT—IVDRESTEBIEN. T4 T AV MR ES W LIEWVESIT R T — IV RIV A —DIRIF T v VIR ICRE
TN EBEETNTWATEARERLTEELY,
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2. BEEISERT—IVOMBEDFH (T R 217 8) ZANLEY,
3.RFID 3EISBER T — ILDBAZ SN TR T LET,

AR REITECCFETRID 2T EDTASA Y BRI DILEELETERY,
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ElegooSlicer .

{FBD USB K> 4 7H 5 ElegooSlicer V7 b7 %AV AM—IULE T, HEONDIVE1—2 VAT LITELEA VR
F—IUIN =% 8RLE T,

AR VRITIBTRDRREINESY T I 7 EBHLTEELY,

AV AM=)VINyr— exe (Windows). x86_64.dmg (Intel Mac), arm64.dmg (M /1) —X Mac),

1. AVAS=IVDRIILIES Y b7y T O — RO TT IR —ETASA Y P DREZERLE T,

Printer Selection

[Search device ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon O 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [ 0.4mm nozzle 0 0.2mm nozzle
[J 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[ 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

it

144



ElegooSlicer .

2.RIVFHAT—ETIVERSAATBITIE:

O ETIWNTTFAINERZAF—ICRSYI TV ROy TSN ELED 7711V 1ET ) v I LT E'TIVEAVR—FLE
T B&NDTANTIRAARBDY T IL 771 1LDOWTNhERLTLIEEL,

O £DYV—IVIN=TI+1&I )y LT TS AV M EBMLE T,

O BRT—IVDTASAV DAL TEBHERELET,

O ETIWEBRRL.EAELDIAS—RAVET )7 LT (ETINF—FE ) RV R E—RICBEILE T,

O RSARTL—br1&T )y I L AIBHART TEHETHEET,

“Untitled

@ O Prepare S Preview Device 5 Project

CERE

~  Sliceplate ~ | Expor

Filaments

ale «

Tool type

(0 Filament Fushing voigmes ) (] (+ | F8 % o
s NE=E#
~ Elegoo PLA 4 ~ Elegoo PLA %)
B - Elegoo PLA [£1 & - ElegooPLA @ Smart fill angle yy 3000
< Process () objects Advanced % Sectionview 3 000
- 020mm Standard @Elegoo CC2 04 n.. B € Vertieal
Horizontal
Quality Strength Support Multimaterial Others
[E Layer height @ |Ersse all painting
Layer height 02 o
First layer height 02 o
[E] seam
Seam position ~ Aligned

1 Precision
Precise wall
£ Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

P

.\,T}n-';

145



ElegooSlicer

3. AZAANTET LIS BLEDIERNZES )Y I LTI 71 IV ET )V Z—IGRETHH (T 2 —DMERENTWAT
EERERLTLIZE W 147 RX—D%B8) [ £213[G A—FOIIVAR—MZRIRLTUSB FSA T ILREFEL A 751
VEMRIZETWVE T,

O File

B “Untitled - @

@ © Prepare < Preview ~  Export G-code file

A  Colorscheme o Filajent | PriNt
= Pri =
AL Filament Model  Flushed To Export G-code file

~ Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament Fisnngvoumes) (= (¢ £8 %
- legoo LA @ ~ Elegoo PLA @
Bl - tlegoo PLA [#4 & < Elegoo PLA @
< Process () Objects Advanced [

~ 0.20mm Standard @Elegoo CC204 n.. [5 Q

Quality Strength Support Multimaterial Others

ayer height
Layer height 02 om
First layer height 02 om
[£] seam
Seam position - Aligned

] Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

] et
1 =

146



LAN (Rwbk2—%) ENRI

1.2y NI —UREEBLCT) 4 —% Wi-Fi |l LE
T EROBNTBEENETONT IP 7 RLADRRE
n&EY (BEREZR).

2. AvE1—2ET)R—=DECA—AILRY NT =T ICEREN TSI LR LE T, ElegooSlicer DT /\A 2%
TTNTIZ2—=8IIEL) 27 vV LBREEN T INARUR DS T U2 =% T IV ) vy L Tt &0 )
wILTRTI IR T LET,

Add Printer x

Discover  Add Manually

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Connectable

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

{5
H

Close

147



LAN (Rw b2 —%) ENRI

3. ElegooSlicer 05, EIRIY 37 Z# E#8548 LIz A BITSC TR Z BtE - —FRHELLE - FLE T 2T ENTEE T,

(R © Prepare < Preview Device [E Project

0O 1921683123 X €O 1921683.123 €0 1921683.123 €0 192.168.3.123 €O 152.168.3.123 €O 192.168.3.123 €O 1921683.123 €0 1921683.123 €O 152.168.3.123

® v & eLscoosrone

4.V T b7 7 DEFLWVRIEIC DOWTIEATBD USB K51 7cd % ElegooSlicer ERilERBEZ 1 BB L TLLIEELN,

148



XAV H—ROEL

FrIN—EBE

TATAVEDEE
Dntez g —

AAZ

EIRIANY R332
75— (24V)

<

BYFAIU—> |

FPC a2 —

78HE— &— YH#E— Q—X%E 2— 24VEREAN
\ -+
i1
R
S ELJQEhLJ [][]LJ EPWR+]
. o3 B

‘” DE

@ LSk

@ FEEEBRAE

® 7277

@ CANVAS K—h

(5 Xz

O HETUIVIZYRR
1vF

Ny RLARYVTEY21—)b

.
L L
;JE@
&
L _usBrS7H—F
RRERES RmBIRAN
L L N||L N L
O
EZEIEEE

J

-

149

Ay RigRE
NS mE S 2R
A VR—RT7Y

ZEHEUS Y PRV F

O
Gl may rsaves



{REEE

o ELEGOOMD3DT )2 —id  BIFEY AL SR Y —EXADERENE T,
R AR EICRRRHBED BV T, FHEICOVWTE BRI T+
(https://www.elegoo.com/pages/refund-policy) Z ZEFZE LN,

o ERMRIIDEHEICIE ARG DEPTEYGEAICI O TELCBEL RBNEDERG LT ETENE A,

150






ELEGCO

N

B
=
=

ELEGCO

Conmmunicarmon

©f
o

é

L

i l DY
.

=

Happy Printing!
iFelizimpression!
Bonne impression !
Happy Printing!
Viel Spaf3 beim Drucken!
DT EHEELHLEEN]

www.elegoo.com



