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Check the included USB flash drive for
a step-by-step installation video.



Thank You for Choosing \ ELEGCQCO
® P d» the ELEGOO Product!

Uponreceiving your product, please check that the deviceisin good condition and all accessories
areincluded. If you encounter any issues during installation, operation, or maintenance, please
contactthe ELEGOO after-sales team through the official channels below for professional support:

VISITOUR UNLOCK INFINITE
OFFICIAL SUPPORT PAGE FREE MODELS
.
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
'
Scanthe QR code for Scanthe QR code to explore Nexprint and
one-on-one assistance download free models for easy,
one-click printing.
https://www.elegoo.com/pages/contact-support
(We recommend copying the link and opening it in your browser.) https://www.nexprint.com/?got=IN

Note: To ensure optimal performance, each ELEGOO product undergoes rigorous printing tests
before shipping. Minor surface scratches may be visible upon delivery; this is normal and will not
affect functionality.
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Important Notes V4

P Donotplace the printerin a highly vibrating or unstable environment, as machine vibrations can affect
print quality.

» Donottouchthe nozzle or heated bed while the printerisin operation to avoid burns and personal
injury from high temperatures.

D Afterprinting, promptly utilize the residual heatin the nozzle to effectively clean the filament residue
using a suitable tool. Avoid direct contact with the nozzle to prevent potential burns.

P Werecommendusing ELEGOOQO's slicing software to ensure the proper functioning of the machine
and achieve optimal printing results.

P Performregular maintenance on the printer by cleaning the machine body with a dry cloth to remove
dustand any sticky filament residue. Ensure the printeris powered off before cleaning.

P Regularlyinspect and clean the printer's cooling fans to prevent dust buildup, ensuring optimal
performance and extended service life.

P Becautious of the machine's high-speed moving parts to avoid any potential pinch hazards.

D TheZ-axis of the machine utilizes lead screws forits moving parts. Apply lubricating oil as needed to
ensure smooth movement.

P Childrenmust be supervised by adults when using the machine to avoid personalinjury.
P Incase of anemergency, directly turn off the power.

P Ensure the machineis properly grounded for safe operation. Failure to properly ground or neglecting
to ground the machine canincrease therisk of electrical leakage.

D Ifthemachineis notinuse for an extended period, please turn off the power and unplug the power

cord.
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Machine Specifications /__

Printing
Specifications

Electrical
Requirements

Temperature
Specifications

Software
Specifications

Physical
Specifications

Printing Technology: Fused Deposition Modeling (FDM)

Build Volume: 256 x 256 x 256 mm
Printing Accuracy: +0.1mm
Nozzle Diameter: 0.4 mm

Printing Speed: <500 mm/s
Ambient Temperature: 5-40°C

Input Voltage: 100-240 VAC, 50/60 Hz
Rated Power: 1100 W@220V /350 W@110 V

Max Nozzle Temperature: 350°C
Max Heated Bed Temperature: 110°C

Slicer Software: ElegooSlicer (Recommended)
Input File Format: STL, OBJ, 3MF, STEP

Output File Format: G-code

Connectivity: USBFlash Drive, Wi-Fi

Machine Size: 500 x 480 x 743 mm
Net Weight: 19.35kg
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Printer Component Introduction /

©

Auxiliary Part
Cooling Fan

Heated Bed ‘

----------------

K

Camera
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Excess Chute
Power Socket

Printer Component Introduction /

4-Pin Port
Chamber
Exhaust Fan
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CANVAS Component Introduction / z

Filament Outlet bbb N
RFID Reader

) CO Ty

o
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Included Accessories g

Touchscreen

4-Pin Cable

CANVAS Mounting
Bracket

Nozzle Wiper Power
Assembly Cord

Spool Holder Module x4
(2 Left, 2Right)

Thermal User
Cover Manual

o8



Tool Kit s

J

O

Unclogging Pin (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Screwdriver Filament
Allen Key Sample
Spare Nozzle USB Flash Drive Scraper PTFE Tube (x4)
Wiper Blade

@ Sscrews forDifferent Accessories B b P
PM3x8 (x3) HM3x12 (x8)
CANVAS Feeding Module Spool Holder
FM3x12(x2) PA3x10 (x2) PM3x6(x2)
Nozzle Wiper Assembly ScraperBlade Filament Hub
PM3x50 (x2) PM3x4 (x2)
IIIIID) e vrosting racket WD oo Wioes Assembly
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Unpacking Y4

0l1.
. Scanthe QR Cod9 ‘ Take out the foam, touchscreen, and toolbox from the
to watch the tutorial printer.

02. 03. %\
Open the glass doorand take out the thermal cover. Then, Use the 2.5 mm Allen key to remove the 3 screws
remove the foam, nozzle wiper assembly, and CANVAS marked inblue to unlock the heated bed.

moduleinside the thermal cover.
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Printer Installation \

-~
N

B ECVETTERY

9 9

EL\N

02.

Insert the Flexible Printed Circuit (FPC) into the touchscreen Insert the screeninto the slot on the printer and press
port by pressing the terminal as pictured. Make sure the downtolockitinplace.
gold contacts face upwards for correct orientation.

04.

Align the nozzle wiper assembly with the screw holes on Secure the top with 2 FM3x12 screws and the bottomwith 2
PM3x4 screws to complete the wiper assembly installation.

therearpanel.
11




CANVAS Installation \ S

Attach the CANVAS mounting bracket to the machine
using 2 PM3x50 screws. (Remove any silicone plugs
from the top mounting holes before installation.)

Install the filament hub onto its bracket. Insert the hub's
metal tube downward into the printhead's pneumatic
fitting, then secure with2 PM3x6 screws.

Mount the CANVAS feeding module onto the bracket
using 3 PM3x8 screws.

04.

The filament hub installation is now complete.
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(&

05. | 06.
Mount the spool holder bracket to the side panel using Push each spool holder down into the mounting bracket
8HM3x12 screws. untilit snapsinto place. Repeat this for all four holders.

Note: Make sure each holderisinstalledinits designated numbered
position to ensure the filament recycling function works properly.

Insert one end of each PTFE tube into the four Use the clips to bundle the four tubes neatly together.
pneumatic fittings on the top of the CANVAS module,

theninsert the other end into the four pneumatic fittings

on the top of the filament hub.

13




Connect the 4-pin cable: insert the angled connector
into the CANVAS port on the back of the machine, and
the straight connector into the 4-pin port on the right

side of the CANVAS module.

10.

Align the extension part with the thermal cover, then
push it upward until it locks into place to complete the
installation of the thermal cover.

ELEGCO

1.

The CANVAS installation is now complete.
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Filament Loading V4

((« me0 )@

W For RFID-enabled spools, hold the tag against the recognition area on the CANVAS
until you hear a confirmation beep.

is filament as: « RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to.

Cancel Confirm - Cancel

& ¥ Onthe touchscreen, select the corresponding number for the spool holder where the
filament will be installed, then tap "Confirm" to automatically write the filament
information;

15




Prepare a CANVAS

Load

I

Unload

Edit

Note: Select aslot first, then click Load/Unload

Mount the filament spool onto its numbered holder and insert the filamentinto the

A\
& matchinginlet on the CANVAS. When the filament detection switch senses the
filament, the machine will automatically feed it to the ready position;

RS

Centauri Carbon 2

/%

| i

! HM\\H\\

J”U”‘J”‘J”“W l
A
Aty

I
‘M ‘

il

& \ Repeat the above steps for all filaments to be loaded.

=

Note:
Push the spool fully into place and seat it against the stop on the holder to prevent it from falling

off orbecoming tangled.
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Prepare

Brand | ELEGOO

Name

Color

Nozzle temperature

For spools without RFID tags, manually enter
the filamentinformation.

02NN

Enter the material details (brand, type,
color) for each spool on the screen.

03NN

Complete the loading for allnon-RFID
spools.

Prepare

Note:
Filament with RFID tags can also be registered manually if preferred.

Min

190

CANVAS

Load

Unload

CANVAS

Type

PLA-CF

PLA

Load

Unload

Edit
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First Print
—  J

Print History

ECC2_ELEGOO 2_otter_P ECC2_Scraper_PLA
Nameplate.gcode geode

24m =31 18 1h5m 2226

ECC2_ Vase PLA  ECC2_CC2MINI
PLA.gcode
1hasm 2537

02.\N

To maintain optimal adhesion, regularly clean

the build plate with warm water and dish soap.

For even better grip, you can also apply abed
adhesive.

CAN
Goto sy > TLocall andselectamodel

to start atest print.

Tip: Long-press files on the USB flash drive to
import them to local storage.

03.NN

After the printed model cools, remove the
flexible build plate and gently bendittorelease
the model.

Do notover-bend the plate to avoid permanent
deformation.
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EIegooSiIcey

Install the ElegooSlicer software from the included USB flash drive. Select the appropriate
installation package for your computer system.

*Update the software if prompted afterinstallation.
*Installation packages: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (M-series Mac).

m W After successful installation, follow the setup wizard to configure your printer and
filament settings.

Printer Selection

ISEa\(h device I

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[0 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[0 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[0 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t
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m To slice a multicolor model:

1. Drag and drop amodelfile into the slicer, or click "File" in the upper-left corner to import amodel.
Try one of the included sample files for your first test.

. Click "+" on the left toolbar to add filament.

. Set the filament type and color for each spool.

. Select the model, then click "Color painting" in the upper right (or press N) to enter paint mode.

. Click "Slice plate" and wait for the process to complete.

a b~ NN

@ | SPepare | S preview

20



Whensslicingis complete, click "Print" in the upper-right
corner to send the file to your printer (ensure it is connected
—see page 22), or select "Export G-code file" to save it to
the USB flash drive for offline printing.

Print
Export G- code file

B 9 “Untitled -0

Ore B C
@  © Prepare < Preview Device B Project

2 Colorscheme |_ Filzinent [\ PHAE
ST Filament Model  Flushec To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

~ Slice plate ~  Export G-code file

Bedtype - Textured Build Plate (Side A)

(0 Filament (= 2
Elegoo PLA 2 Elegoo PLA
3] - Elegoo PLA 4 - Elegoo PLA
< Process (@R osie Advenced S

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n.

Quality Strength Support Multimaterial Others

Layer height
Layer height 02
First layer height 02

Seam
Seam position Aligned
£17 Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer

21




LAN (Network) Printing P4 -

GAN
Connect your printer to Wi-Fi through the
network settings. The assigned IP address

will display once successfully connected
(as shownin the right figure). [ 10.31.3.53

02.\NN
Ensure your computer and printer are on the same local network. In ElegooSlicer's Device tab,

click "Add Printer" (upper-right), double-click your printer from the detected devices list, and
click "Connect" to complete pairing.

22



&N
Monitor print jobs directly through ElegooSlicer, where you can start, pause, or stop prints as
needed.

(@ © Prepare S Preview [3] Device Project

Boven D o oo | omes | onews | onews | omnew | onew | oneus | obneus

ELEGCO © e ~ & coostone

ELEGCO

For complete software instructions, please refer to the ElegooSlicer User Manual on the included
USB flash drive.
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Mainboard Connectiony__

A . X-Axis §| 24V Power
oto oto Motor
© LED Light

Chamber “ 3 '—:’ I::,-Jj °
‘ L i A EZDM N U o] @ Auiliary Part
| ﬁ F[- PRTE ooling Fan
RLEI , o o o
Clog/Runout Sensor @ - c ok :

Printhead [l
Connector (24V) RN }
Touchscreen FPC

Connector

O

[ © CaseFan

@ CANVAS Port

© Exhaust Grille

(6 Exhaust Grille
Limit Switch

Heated Bed
Temperature

Heated Bed
Control Connector

ACPkoier(Eutp:It ;j_CP(l)\‘werll-nput Mainboard Fan
- T 1 Z-Axis Optical
0 = e e e =2 O Limit Switch
i e i Begheysing
g A <[ O
. / \|
s ¢80
(0] D ﬂ]}; I O
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Warranty Statement V4

ELEGOO printers are covered by a warranty starting
from the date of receipt. Warranty periods may vary
by component.

For details, please visit our Refund Policy page:
https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

. The warranty does not cover damage caused by
self-disassembly, improper use, or normal wear
and tear of the machine housing.

25



B ELEGQO » b Create the Future 7. §
Centauri Carbon2 Combo

sC
®» Manual del usuario Z77777. §

Consulte la unidad USB incluida para ver un video
deinstrucciones de instalaciony configuracion.
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iGracias por elegirun \ ELEGQO
®»®» producto ELEGOO!

Alrecibir su producto, por favor verifique que el dispositivo esté en buenas condicionesy que
todos los accesorios esténincluidos. Siencuentra algin problema durante lainstalacion,
operacion o mantenimiento, comuniquese con el equipo de posventa de ELEGOO a través de
los canales oficiales que se indican a continuacion para recibir soporte profesional:

Visite nuestra pagina Unbegrenzten kostenlosen Zugriff
de soporte dedicada auf Modelle freischalten

Scannen Sie den QR-Code, Scannen Sie den QR-Code, um Nexprint zu
pararecibir asistencia personalizada. erkundenundkostenlose Modelle fir einfaches
Drucken mit einem Klick herunterzuladen.
https://www.elegoo.com/pages/contact-support
(Recomendamos copiar el enlace yabrirlo en su navegador.) https://www.nexprint.com/?got=IN

Nota: Para garantizar un rendimiento éptimo, cada producto ELEGOO se somete arigurosas pruebas de

impresion antes del envio. Es posible que se observen pequefos rayones en la superficie almomento de la

entrega; esto es normaly no afectard la funciona-lidad. /
27




Notas importantes/ A—

P No coloque laimpresora enunlugar que presente fuertes vibraciones o que sea inestable, ya que sila
maqguina vibra puede verse afectadala calidad de laimpresion.

P Notoquelaboquillanilacama caliente mientras laimpresora esté en funcionamiento para evitar
quemadurasy lesiones personales por altas temperaturas.

P Después deimprimir, utilice de inmediato el calorresidual enlaboquilla para limpiar eficazmente los
residuos de filamento conuna herramienta adecuada. Evite el contacto directo conlaboquilla para
prevenir posibles quemaduras.

P Recomendamos usar el software de corte de ELEGOO para garantizar el correcto funcionamiento de
laméaquinay obtenerresultados de impresion éptimos.

P Realice un mantenimiento regular en laimpresora limpiando el cuerpo de la maquina conun pafio
seco para eliminar el polvoy cualquier residuo pegajoso de filamento. Asegurese de que laimpresora
esté apagada antes de limpiarla.

D Inspeccioney limpie regularmente los ventiladores de enfriamiento de laimpresora para evitar la
acumulacion de polvo, garantizando unrendimiento dptimo y una vida Util prolongada.

P Tengacuidado conlas piezas mdviles de alta velocidad de lamaquina para evitar posibles riesgos de
pellizco.

D ElejeZdelamaquina utiliza husillos para sus partes moviles. Aplique aceite lubricante segin sea
necesario para asegurar un movimiento suave.

p Losnifios deben estar supervisados poradultos al usarla maquina para evitar lesiones personales.

P Encasodeemergencia, apague la alimentacion de inmediato.

P Asegurese de que lamaquina esté correctamente conectada a tierra para un funcionamiento seguro.
Elno conectar correctamente a tierra o no realizarla conexion a tierra de lamaquina puede aumentar el
riesgo de fuga eléctrica.

P Silamaquinano se va ausar porun periodo prolongado, apague la alimentaciony desconecte el

cable de alimentacion.
28



Especificacionesdela méquina/—_

I Especificaciones Modelado por

N Tecnologia de impresion: o ‘
de impresion P Deposicion Fundida (FDM)
Volumen de impresion: 256 x 256 x 256 mm

Precisionde impresion: £0.1mm
Diametro de laboquillaincluida: 0.4 mm
Velocidad de impresion: <500 mm/s
Temperatura ambiente: 5-40 °C

I Requisitos Potencia de entrada: 100-240 VCA, 50/60 Hz
eléctricos 4  Potencianominal: 1100 Wa220V/350Wall0V
Especificaciones de Temperatura maxima de la boquilla: 350 °C
latemperaturade Temperatura maxima de la cama caliente: 110 °C
funcionamiento 4
Especificaciones Software de segmentacién: ElegooSlicer (recomendado)
f|'sicas a Formato de archivo de entrada: STL, OBJ, 3MF, STEP

Formato de archivo de salida: G-code
Conectividad: Memoria USB, Wi-Fi

I Especificaciones Tamafio de lamaquina: 500 x 480 x 743 mm
del software d Pesoneto: 19.35kg

29




Introduccién al componente de laimpresora " z

Ventilador de
refrigeraciondela
pieza auxiliar

= ELEGEO | LT

@
Puerto de YT L yaayupupipp ’ ELesco Pantalla tactil
unidad USB

30




Introduccién al componente de laimpresora ,‘ K

Tomade
alimentacion

Canal de exceso

Puerto de 4 pines
Ventilador
de escape delrecinto

31




Introduccién al componente CANVAS " z

Salida de filamento JEEEes .

Lector RFID

Puerto de 4 pines

32




Accesorios incluidos V4

Pantalla tactil Conjunto del limpiador
delaboquilla

Cable de 4 pines Mddulo portacarretes (x4)
(2izquierda, 2 derecha)

Soporte de montaje Cubierta
CANVAS Térmica

Cablede
alimentacion

Concentrador
de filamento

ELEGCO ==

=

i

Manual del
usuario
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Kit de herramientas V4

J

Agujapara (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Destornillador

O

Muestrade
desobstruir Llave Allen filamento
Limpiadorde Unidad USB Cuchilla Tubo de PTFE
boquilla de repuesto raspadora (x4)

Pl‘/'l3x8(><3) ] B HM3x12 (x8) PA3x10 (x2)
Mdulo de alimentacion Portacarretes Cuchillaraspadora
CANVAS P
PM3x6 (x2) FM3x12(x2)
Concentrador de filamento conjunto del limpiador de boquilla

) 02 QI connea

Soporte de montaje CANVAS conjuntol del limpiador
de boquilla




Retire el embalaje Y4

0l.

>

‘ Saque la espuma, la pantalla tactily la caja de
herramientas de laimpresora.

ELEGOO | mmiss

Abrala puerta de vidrio y saque la cubierta térmica. Use lallave Allen de 2.5 mm para quitar los 3 tornillos
Luego, retire la espuma, el conjunto del limpiador de marcados en azul para desbloquearla cama caliente.
boquillay el médulo CANVAS dentro de la cubierta

térmica.
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Instale laimpresora

-~
N

B ECVETTERY

9 9

EL\N

Inserte la pantalla enlaranura de laimpresoray presione
hacia abajo para asegurarla en sulugar.

Inserte el circuito impreso flexible (FPC) en el puerto de la
pantalla tactil presionando el terminal como se muestra
enlaimagen. Asegurese de que los contactos dorados

estén orientados hacia arriba para una correcta colocacion.

Alinee el conjunto del limpiador de boquillacon Asegure laparte superior con 2 tornillos FM3x12y lade
los orificios para tornillos en el panel trasero. abajo con 2 tornillos PM3x4 para completar lainstalacion
del conjunto del limpiador de boquilla.
36




Instale el CANVAS V4 I—

Fije el soporte de montaje CANVAS alamaquina Monte el médulo de alimentacion CANVAS en el soporte
utilizando 2 tornillos PM3x50. (Quite cualquier tapén de usando 3 tornillos PM3x8.

silicona de los orificios de montaje superiores antes de

lainstalacion.)

Instale el concentrador de filamento en susoporte. Lainstalacion del concentrador de filamento ahora esta
Inserte el tubo metalico del concentrador hacia abajo completa.

en el conector neumético del cabezal de impresion,
luego asegurelo con 2 tornillos PM3x6.

37



2 H o

Monte el soporte del portacarretes en el panel lateral Emptlj? Cr?d? portacarretes hac:a abajg en_t9| sog)orte de
” ) montaje hasta que encaje en su lugar. Repita esto para
utilizando 8 tornillos HM3x12. los cuatro soportes.

Nota: Asegurese de que cada soporte esté instalado en su posicion
numerada designada para garantizar que la funcion de reciclaje
defilamento funcione correctamente.

Conecte los cuatro tubos de PTFE entre los conectores Utilice las abrazaderas para agrupar los cuatro tubos
neumaticos del moédulo CANVAS y el concentrador de ordenadamente.
filamento.

38



ELEGCO

Conectelaimpresoray CANVAS con el cable de 4
pines, con el extremo angulado en el panel trasero de la
impresoray el extremo recto en ellado derecho de
CANVAS.

]
/ AN —

10. 1.

Alinee la pieza de extension con la cubierta térmica
principal y empuje hacia arriba hasta que encaje en su
lugar. Luego, coloque la cubierta térmica sobre la
impresora.

Lainstalacion de CANVAS esta ahora completa.

39



Cargueel filamenty

W Paralos carretes compatibles con RFID, sostenga la etiqueta contra el area de
reconocimiento del CANVAS hasta que escuche un bip de confirmacion.

is filament as: « RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to.

Cancel Confirm - Cancel

& W Seleccione el soporte para su carrete y haga clic en "Confirmar" para registrar
automaticamente el material.

40



Prepare a CANVAS

I

Load

Unload

'
'
'
]
'
]
]
Il
q

Edit

tfirst, then clic!

& 9 Monte el carrete en susoporte numerado e inserte el filamento enla entrada
correspondiente del CANVAS. El filamento se detectaray alimentara
automaticamente ala posicionlista.

-

i

‘\\ w\\u\ .
\\\HH\H\\H\ h\\

0
»J///H

i

i .

Y . . L.
Repita este proceso para cualquier carrete adicional.

\
Centauri Carbon 2 ‘ |

\\
i

Nota:
Asegurese de que el carrete esté completamente asentado y asegurado contra el borde de

retencion del soporte para evitar que el carrete se caiga accidentalmente y que el filamento se enrede.

41




Prepare

Prepare

Brand | ELEGOO

Name

Color

Nozzle temperature

Paralos carretes sin etiquetas RFID, ingrese
manualmente lainformacién del filamento.

02NN

Ingrese enla pantalla los detalles del material
(marca, tipo, color) de cada carrete.

03NN

Complete la carga para todos los carretes
que no son RFID.

Prepare

Nota:

CANVAS

Load

Unload

Edit

CANVAS

Type | PLA

PLA-CF

Min | 190

Load

Unload

Edit

Note: Select a slot first, then click Load/Unload

El filamento con etiquetas RFID también puede registrarse manualmente si se prefiere.




Primeraimpresion V4

Print History

ECC2_ELEGOO ECC2_otter_PLA

ECC2_CC2MINI ECC2_Buddha
PLA.gcode PLA.gcode

1hd5m 537 24m  ©228

Para mantener una adhesion 6ptima, limpie
regularmente la plataforma de impresién con
agua tibiay jabdn para platos. Paraun agarre
aun mejor, también puede aplicar un adhesivo
paralacamadeimpresion.

GAN

Vayaa Archivo [&] > [Local] -y
seleccione un modelo parainiciaruna
impresion de prueba.

Consejo:Haga unclic sostenido enlos archivos enla

memoria USB paraimportarlos al almacenamiento
local.

Después de que el modelo impreso se enfrie,
retire la placa de impresion flexible y doblela
suavemente paraliberar elmodelo.

Evite doblar en exceso para prevenirla deformacion
permanente de laplaca.
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Elegoo Silcey

Instale el software ElegooSlicer desde la unidad USB incluida. Seleccione el paquete de
instalacion apropiado para su sistema informatico.

*Actualice el software sise le solicita después de lainstalacion.
*Paquetes de instalacion: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (Mac serie M).

W Después de lainstalacion exitosa, siga el asistente de configuracion para ajustar los
parametros de laimpresoray del filamento.

Printer Selection

ISEa\(h device I

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[0 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[0 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[0 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t

a4



m Para rebanar un modelo multicolor:

1. Arrastrey suelte un archivo de modelo enlarebanadora, o haga clic en "Archivo" enla esquina

superiorizquierda paraimportar un modelo. Pruebe uno de los archivos de muestra incluidos
para su primera prueba.

2. Hagaclicen"+" enla barra de herramientas izquierda para agregar filamento.
. Configure el tipo y color del filamento para cada carrete.

4. Seleccione elmodelo, luego haga clic en "Pintura de color" en la esquina superior derecha (o
presione N)para entrar en el modo de pintura.

5. Hagaclic en "Rebanarplaca"y espere a que el proceso se complete.

& ©° °

H
@ | © Prepare Preview  [3] Device

(o]
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m W Cuando el rebanado esté completo, haga clic en "Imprimir"
enlaesquina superior derecha para enviar el archivo asu
impresora (asegurese de que esté conectada—consulte la

pagina47), o seleccione "Exportar G-code"para guardarlo Print

enlaunidad USB paraimpresion sin conexion. .

P P Export G- code file

= @

OFle B 2 9 “Untitled

@  © Prepare < Preview ] Device [ Project
2 Colorscheme |— Filzinent [\ PHAE
&] Printer Filament Model  Flushec To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

~  Slice plate ~  Export G-code file

Bedtype - Textured Build Plate (Side A)

(10 Filament ®
Elegoo PLA 2| - Elegoo PLA
3] - Elegoo PLA 4 - Elegoo PLA
< Process (@R ose Advenced 2
020mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n. Travel
< Retract
Quality Strength Support Multimaterial Others -Unretract

= Layer height

Layer height 02
First layer height 02
7] Seam
Seam position Aligned
'] Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer
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Impresién en LAN (red)‘l —

CAN

Conecte suimpresora a Wi-Fia través de
la configuracion de red. La direccion IP
asignada se mostrara una vez establecida
la conexion (como se muestra enla figura (] 10.31.3.53
deladerecha).

02.\N
Asegurese de que sucomputadoray laimpresora estén en la mismared local. Enla pestaia
Dispositivo de ElegooSlicer, haga clic en "Agregar impresora" (arriba a la derecha), haga doble

clicensuimpresoraenlalista de dispositivos detectados y haga clic en "Conectar" para
completar el emparejamiento.

Add printer x

=
-

Do Add Manusly

Centaur Carbon 2 —

Centaur Carbon 2 Connectable

a7



(03NN
Monitoree los trabajos de impresion directamente a través de ElegooSlicer, donde puede iniciar,
pausar o detener las impresiones segun sea necesario.

(@ © Prepare S Preview [3] Device Project

Boven D o oo | omes | onews | onews | omnew | onew | oneus | obneus

ELEGCO © e ~ & coostone

ELEGCO

Para obtenerinstrucciones completas del software, consulte el "Manual de usuario de ElegooSlicer"
ubicado enlaunidad USBincluida.
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Conexionesdelaplaca base/__

Entradade

Motor del | Motor del j§ Motor del alimentacion
ejeZ ejeY ejeX de24V

o T | S
delrecinto U D
- @ e ) P Ventilador de

@ refrigeracion
de la pieza auxiliar

Ventiladorde la
@ Puerto CANVAS

Sensorde
atasco/faltade

filamento

Conectordel
cabezal de
impresion (24 V) O Rejillade escape

Interruptor de
limite de
larejilla de escape

Conector FPC de
pantalla tactil
Salidade Entradade
alimentacion de CA aﬁinentacién deCA Puerto USB
N L

L N =

Ventilador de laplaca

l
O F——
%B 69 al de controldela Interruptor de limite
H_H H H ama caliente Spticodel ejeZ
— D Mddulo de nivelacion
E D decama
o—04 ¥




Declaracionde garantl'a/__

P Lasimpresoras ELEGOO estan cubiertas por una garantia a partir
de la fecha de recepcion. Los periodos de garantia de los
componentes individuales pueden variar.

Para obtenerinformacion detallada, visite nuestra web oficial en
https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

P Lagarantia gratuita NO incluye los problemas causados por
el desmontaje por el usuario o el uso inadecuado, ni el
desgaste de la carcasa de lamaquina, etc.
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B ELEGQO » b Create the Future 27 §
Centauri Carbon2 Combo

C i
1 1L u '
® Manuel d'utilisation #27777. |
a8 e
Veuillez vous reporter ala clé USB fournie pour regardew
une vidéo d'instructions de configuration et d'installation.
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Mercid'avoir choisi \ ELEGQCO
® ® » unproduitELEGOO!

Alaréception de votre produit, vérifiez que I'appareil est en bon état et que tous les acces-soires
sontinclus. Sivous rencontrez des problemes lors de l'installation, de |'utilisation ou de I'entretien,
contactezle service aprés-vente ELEGOO a travers les canaux officiels ci-des-sous pour obtenir
une assistance professionnelle :

Visitez notre page Desbloquear modelos
réservée al'assistance gratuitos infinitos

Scannezle code QR -dessous Escanea el codigo QR para explorar Nexprint
pour une assistance personnalisée y descarga modelos gratuitos para una
impresién facilconunsoloclic.
https://www.elegoo.com/pages/contact-support
(Nous vous recommandons de copier le lien et https://www.nexprint.com/?got=IN
de I'ouvrir dans votre navigateur.)

Remarque : Pour garantir des performances optimales, chaque produit ELEGOO est soumis a des essais
d'impression rigoureux avant son expédition. De |égéres rayures superficielles peuvent étre visibles ala
livraison ; cela est normal et n'affecte enrienle fonctionnement. /
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Remarques importantesl__

P Neplacezpas imprimante dans un environnement soumis a de fortes vibrations ou instable, carles
vibrations de lamachine peuvent affecterla qualité d'impression.

P Ne touchez Fas labuse ou le plateau chauffant pendant que l'imprimante est en marche afin d'éviter
les brllures et les blessures corporelles causées parles températures élevées.

» Aprés l'impression, mettezrapidement a profit la chaleur résiduglle dans la buse pour nettoyer
efficacement les résidus de filament a 'aide d'un outil approprié. Evitez tout contact direct avecla
buse pour prévenir d'éventuelles brdlures.

» Nous recommandons d'utiliser le logiciel de découpage ELEGOOQ afin de garantirle bon
fonctionnement de la machine et d'obtenir des résultats d'impression optimaux.

» Effectuezun entretienrégulier del'imprimante en nettoyant le boitier de lamachine a l'aide d'un
chiffon sec afin d'éliminer lapoussiére et tout résidu collant de filament. Assurez-vous que
I'imprimante est hors tension avant de la nettoyer.

4 Inspectez et nettoyezrégulierement les ventilateurs de refroidissement de I'imprimante afin d'éviter
I'accumulation de poussiéere. Vous obtiendrez ainsi des performances optimales et prolongerezla
durée devie de l'appareil.

'. Faites attention aux pieces mobiles a grande vitesse de la machine afin d'éviter tout risque de
pincement.

P L'axeZde la machine utilise des vis sans fin pour ses pieces mobiles. Appliquez de I'huile lubrifiante
selonles besoins pourassurer un mouvement fluide.

P Des adultes doivent surveiller les enfants lorsqu'ils utilisent la machine afin d'éviter tout risque de
blessure corporelle.

P Encasd'urgence, coupezimmédiatement I'alimentation.

> Assurez-vous que lamachine est correctement mise ala terre pour garantir un onctionnement sdr.
L}lne mise alaterre incorrecte ou insuffisante de la machine peut augmenter le risque de fuite
électrique.

P Sivousn'utilisez pas lamachine pendant une période prolongée, veuillez lamettre hors tension et
débrancherle cordon d'alimentation. 53



Spécifications de lamachine /—_

I Cfracterls_thues Technologie d'impression : ggsst“fs:g&@gw
d'impression 4

Volume imprimable: 256 x 256 x 256 mm
Diamétre de labuseincluse: +=0,1mm
Mitgelieferter Disendurchmesser: 0,4 mm
Vitesse d'impression: <500 mm/s
Température ambiante: 5-40°C

I Caractéristiques Alimentation en entrée : 1004240V CA ,50/60 Hz
électriques a4 Puissance nominale: 1100 Wa220V/350Wal00V
Conditions de Température maximale de labuse: 350 °C
température de Température maximale du plateau chauffant: 110 °C
fonctionnement 4
Spécifications du Logiciel de découpage: ElegooSlicer (Recommandé)
Iogiciel & Formatdefichierd'entrée: STL, OBJ, 3MF, STEP

Format de fichier de sortie: G-code
Connectivité: CléUSB, Wi-Fi

I Caractéristiques Dimensions de lamachine: 500 x 480 x 743 mm
physiques & Poidsnet: 1935kg
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Présentation des composants de l'imprimante ’ z

Ventilateur de
refroidissement

Plateau chauffant

Caméra

Port pour clé USB Iy ’

ELEGCO
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Présentation des composants de I'imprimante ,‘_ K

Port 4 broches Goulotte d'excédent
/ a —

FHnLn=23)1

Ventilateur

d'extractionde r .y .
lachambre Prise electrique
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Présentation des composants CANVAS ,‘ z

Lecteur RFID

Port 4 broches
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Accessoiresinclus V4

Ecran tactile

Cable 4 broches

Support de montage
CANVAS

Ensemble
essuie-buse

Module porte-bobine (x 4)
(2 a gauche, 2 adroite)

Enceinte Thermique

Cordon
d'alimentation

Porte-filament

ELEGCO ==

=

i

Manuel d'utilisation
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Outils incluy

J

Tigede (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Tournevis Echantillon
débouchage Clé Allen de filament
Essuie-buse CléusB Lame de racloir Tube en PTFE
derechange (x4)

PM3x8(x3) HM3x12 (x8)

Module d'alimentation CANVAS Porte-bobine
PM3x6(x2) FM3x12(x2) PA3x10 (x2)
Porte-filament Ensemble essuie-buse Lame deracloir

) ot o eage caNvas W@ PMx (+2)

Ensemble essuie-buse




Déballage Y4

0l.

. Scannerle code pour accéder au tutoriel ‘ Retirezlamousse, I'écran tactile et la boite a outils de
I'imprimante.

ELEGOO | mmiss

Quvrezla porte enverre etretirezle enceinte thermique. Utilisezla clé Allen de 2,5 mm pour retirer les 3 vis
Ensuite, retirezla mousse, I'ensemble essuie-buse etle marquées en bleu afin de déverrouiller le plateau
module CANVAS a l'intérieur du enceinte thermique. chauffant.
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Installation de I'imprimante /—_

(Y4
o
m
1
m
ZF-
oq
]
F
-
02.
Insérez|'écran dans le compartiment de I'imprimante et

Insérezle circuitimprimé flexible (FPC) dansle port de

I'écran tactile en appuyant surle connecteur comme appuyez pour le verrouiller en place.
indiqué surl'image. Assurez-vous que les contacts dorés

sont orientés vers le haut pour une mise en place correcte.

Fixezla partie supérieure al'aide de 2 visFM3x12 etla
partie inférieure al'aide de 2 vis PM3x4 pour terminer
l'installation de I'ensemble essuie-buse.

Alignez|'ensemble essuie-buse surles trous de vis du
panneau arriére.
61




Installation de CANVAS /__

Fixez le support de montage CANVAS ala machine a
I'aide de 2 vis PM3x50. (Retirez tous les bouchons en
silicone des trous de montage supérieurs avant
I'installation.)

Installez le porte-filament sur son support. Insérezle
tube métallique du support vers le bas dans le raccord

neumatique de la téte d'impression, puis fixez-le a
‘aide de 2 vis PM3x6.

Montezle module d'alimentation CANVAS sur le support
al'aide de 3 vis PM3x8.

04.

L'installation du porte-filament est maintenant
terminée.
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05. | 06.
Montezle porte-bobine sur le panneau latéral a I'aide de Enfoncez chaque porte-bobine dans le support de
8 vis HM3x12. montage jusqu'a ce qu'il se mette en place. Répétez

cette opération pour les quatre porte-bobines.

Remarque : assurez-vous que chaque porte-bo-bine estinstallé a
I'emplacement numéroté quilui est attribué afin de garantirle bon
fonctionnement de la fonction de recyclage de filaments.

Connectezles quatre tubes en PTFE entre les raccords Utilisezles clips pour attacher les quatre tubes
pneumatiques du module CANVAS et le porte-filament. ensemble de maniére ordonnée.
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ELEGCO

Connectez|'imprimante et le module CANVAS a I'aide
ducable a4 broches, I'extrémité coudée dans

le panneau arriére de l'imprimante, |'extrémité droite
dans le c6té droit du module CANVAS.

10. 1.

Alignezla piéce d'extension sur le enceinte thermique
principal et poussez vers le haut jusqu'a ce qu'elle se

mette en place. Ensuite, place le enceinte thermique sur terminée.

I'imprimante.

L'installation du module CANVAS est maintenant




Chargement du filament /—_

((« me0 )@

Pour les bobines compatibles RFID, maintenez|'étiquette contre lazone de
reconnaissance du module CANVAS jusqu'a ce que vous entendiez un bip de
confirmation.

is filament as: « RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to.

Cancel Confirm - Cancel

& W Sélectionnezle porte-bobine pour votre bobine, puis appuyez sur « Confirmer » pour
enregistrer automa-tiquement le matériau.
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Prepare a CANVAS

I

Load

Unload

'
'
'
]
'
]
]
Il
q

Edit

tfirst, then clic!

& 9 Montezlabobine surson porte-bobine numéroté etinsérezle filament dans I'entrée
correspondante du module CANVAS. Le filament est automatiquement détecté et

amené en position préte.

- I

Centauri Carbon2

‘/‘”‘w
//"/

flll

U

=

& \ Répétez ces opérations pour chaque bobine supplémentaire.

Remarque:
Assurez-vous que la bobine est bien en place et fixée contre le rebord de retenue du support pour

éviter toute chute accidentelle de la bobine et tout enchevétrement du filament.

66




Pour les bobines sans étiquettes RFID,
saisissez manuellement les informations sur
le filament.

02NN

Saisissez les détails du matériau (marque,
type, couleur) pour chaque bobine al'écran.

CEAN
Terminezle chargement de toutesles
bobines non-RFID.

Remarque:

Prepare

Prepare

Brand | ELEGOO

Name

Color

Nozzle temperature

Prepare

CANVAS

Load

Unload

Edit

CANVAS

Type | PLA

PLA-CF

Min | 190

Load

Unload

Edit

Note: Select a slot first, then click Load/Unload

il est possible d'enregistrer manuellement les filaments équipés d'étiquettes RFID sivous le

souhaitez.




Premiére impression V4 —

USB Print History
CAN
ELEGCO a a X
Eccatieco0  Eccoover piA AccédezaFichier [&] > [Lokal] ,puis
; - sélectionnezun modéle pour commencerune
impression de test.

Conseil : appuyezlonguement surles fichiers de la
ECC2_CC2MINI, ECC2_Buddha . .
PLA gcode PLA gcode PlAY clé USB pourlesimporter dans le stockage local.

1hd5m 537 24m  ©228

Pour maintenir une adhérence optimale, Une fois le modéle imprimé refroidi, retirezla
nettoyezrégulierement le plateau d'impression plaque d'impression flexible et fléchissez-la
avec del'eau tiéde et du liquide vaisselle. Pour délicatement pour libérer le modéle.

une meilleure adhérence, vous pouvez

Evitez de trop fléchir pour prévenir toute
également appliquer un adhésif pour plateau.

déformation permanente de la plaque.
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Elegoo Silcey

Installezle logiciel ElegooSlicer depuis la clé USB fournie. Sélectionnez le package d'installation
approprié pour votre systéme informatique.

*Mettez ajourle logiciel sivousy étesinvité aprés 'installation.
*Packages d'installation : .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé4.dmg (Mac M-series).

m W Une fois I'installation correctement effectuée, suivez|'assistant de configuration pour
définir les parameétres de votre imprimante et de votre filament.

Printer Selection

ISEa\(h device I

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[0 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[0 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[0 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t
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m Pour découper un modéle multicolore :

1. Glissez-déposezun fichier de modéle dans le découpeur ou cliquez sur «Fichier» dans le coin

supérieur gauche pourimporter un modeéle. Essayez'un des fichiers d'exemple inclus pour
votre premier test.

2. Appuyez sur « +» dans la barre d'outils de gauche pour ajouter un filament.
. Définissezle type et la couleur du filament pour chaque bobine.

4. Sélectionnezle modéle, puis appuyez sur « Peinture en couleur » en haut a droite (ou appuyez
sur N) pour passer en mode peinture.

5. Appuyez sur « Découper la plaque » et attendez la fin des opérations.

& ©° °

H
@ | © Prepare Preview  [3] Device

w
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a 9 Une fois le découpage terminé, appuyez sur « Imprimer
» dans le coin supérieur droit pour envoyer le fichier a
votre imprimante (assurez-vous qu'elle est connectée,
sereporter alapage 72) ou sélectionnez « Exporter au
format G-code » pourl'enregistrer surla clé USB afinde

I'imprimer horsligne.

Print
Export G- code file

= @

OFle B B 95 ¢ “Untitled

@  © Prepare < Preview Device B Project

= Colorscheme - Fil:inent | PHNE
Sl Filament Model  Flushec To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

~  Slice plate ~  Export G-code file

Bedtype - Textured Build Plate (Side A)

(10 Filament ®
Elegoo PLA 2| - Elegoo PLA

3] - Elegoo PLA 4 - Elegoo PLA

& Process (IR Obje Advanced S

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n.

Quality Stre

= Layer height Se ases
Layer height 02
First layer height 02

7 Seam
Seam position Aligned

'] Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer
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Impression surréseau (LANV—_

Connectezvotre imprimante par Wi-Fia
partir des paramétres de réseau.
L'adresse IP attribuée s'affichera une fois
la connexion correctement établie (] 10.31.3.53
(commeillustré dans la figure de droite).

(02.\N
Assurez-vous que votre ordinateur et votre imprimante sont surle méme réseau local. Dans
I'onglet Appareil du logiciel ElegooSlicer, appuyez sur « Ajouter une imprimante » (enhaut a

droite), appuyez deux fois sur votre imprimante dans la liste des appareils détectés, puis
appuyez sur « Connecter » pour terminer le couplage.

ELEGOO

Addp x

Centaur Carbon 2
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03\
Surveillez les travaux d'impression directement a partir du logiciel ElegooSlicer, ou vous pouvez
démarrer, mettre en pause ou arréter les impressions selon vos besoins.

(@ © Prepare S Preview [3] Device Project

Boven D o oo | omes | onews | onews | omnew | onew | oneus | obneus

ELEGCO © e ~ & coostone

ELEGCO

Pour des instructions complétes sur le logiciel, veuillez vous reporter au « Manuel d'utilisation du
logiciel ElegooSlicer » disponible sur la clé USB fournie.
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Connexions de la carte principalej—_

Moteurde Moteur de J| Entrée d'alimen-

I'axeZ I'axe X

tation24V

PR Ventilateur de
@ refroidissement

e 383
D [] & '[3 auxiliaire pour piéce
© Ventilateur du boitier

! " LY " 13 0] 3 .
Température i TEEH [EARH AR O OEcla"-age LED
delachambre I:IF = Il r—\D U
A [ W) B E

Capteurde L
bourrage/épuise- SRt -
ment du filament

Connecteur de ! I LU
téte d'impression *
2 N = Ll @ Grille d'extraction
e Lo :
Conector FPC de o T Interrupteur de fin
pantalla tactil N de course
delagrille d'extraction
PR ="
O —

Sortie Entrée 2
d'alimJe_ntation CA || d'alimentation CA Portpourclée USB
N L

|
[ON ==y

Ventilateurde la
carte principale

[ [ ]
@B @9 @9 69 %B @E Signal de commande du A
H H H H E,:} plateau chauffant Interrur;?:rrscée fin de
0 vy — | 0 optique del'axeZ
{20 £A=0
o = Module de nivellement
o D ﬂﬂ; = o duplateau
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Déclaration de garantie /__

P Lesimprimantes ELEGOO sont couvertes parune garantie a
compter de la date de réception. Les périodes de garantie
pour les différents composants peuvent varier.

Pour obtenir des informations détaillées, veuillez consulter
notre site Web officiel a I'adresse suivante
https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

P Lagarantie gratuite ne couvre PAS les problémes causés par

un démontage ou une mauvaise utilisation, I'usure du boitier
delamachine, etc.
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B ELEGQO » b Create the Future 7. §
Centauri Carbon2 Combo

sC
® Manuale dell'utente #7777, 1

Fare riferimento all'unita USB in dotazione peruna
guida video sull'installazione e la configurazione.
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Grazie per aver scelto \ ELEGQCO
®»®» unprodotto ELEGOO!

Alricevimento del prodotto, verificare che |'apparecchio siain buone condizioni e che tutti gliaccessori
sianoinclusi. In caso diproblemidurante l'installazione, il funzionamento o la manutenzione, contattareil
team di assistenza post-vendita ELEGOO tramite i canali ufficiali indicati di seguito perricevere
assistenza professionale:

Visitare la nostra pagina Débloquer des modéles
dedicata all'assistenza gratuits illimités

Scansionareilcodice QR Scannezle code QR pour explorer Nexprint
assistenza personalizzata. et télécharger des modeéles gratuits pourles
imprimer facilement enunclic.
https://www.elegoo.com/pages/contact-support
(Si consiglia di copiare il link e aprirlo nel browser.) https://www.nexprint.com/?got=IN

Nota: per garantire prestazioni ottimali, ogni prodotto ELEGOOQO viene sottoposto arigorosi test di stampa
prima della spedizione. Alcuni lievi graffi superficiali possono essere visibili alla consegna; cio € normale e

non influira sul funzionamento. /
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Note importanti/

P Noncollocare la stampante in ambjenti soggetti a forti vibrazioni o instabili, poiché le sue vibrazioni
possono compromettere la qualita di stampa.

» Nontoccare ['ugello ol piano riscaldato mentre la stampante & in funzione per evitare ustioni e
lesioni personali dovute ad alte temperature.

’. Dopo la stampa, sfruttare subito il calore residuo dell'ugello per pulire efficacemente i residui di
filamento conuno strumento idoneo. Evitare il contatto diretto con l'ugello per prevenire possibili
ustioni.

P Siconsiglia diutilizzare il software di slicing ELEGOO per garantire il corretto funziona-mento della
stampante e ottenere risultati di stampa ottimali.

P Eseguire regolarmente la manutenzione della stampante, pulendo la superficie esterna conun
panno asciutto perrimuovere polvere e residui di filamento. Assicurarsi che la stampante sia spenta
prima della pulizia.

P Controllare e pulire regolarmente le ventole diraffreddamento della stampante per evitare
I'accumulo dipolvere e garantire prestazioni ottimali e una maggiore durata nel tempo.

P Prestare attenzione alle partiin movimento ad alta velocita della stampante per evitare potenziali
rischidischiacciamento.

r L'asse Z dell'apparecchio utilizza viti trapezoidali per le partiin movimento. Applicare olio
ubrificante secondo necessita per garantire un movimento fluido.

D Perevitareil rischio dilesioni personali, i bambini devono essere sorvegliati da adulti quando usano
lastampante.

P Incaso diemergenza, spegnere immediatamente |'alimentazione.

» Per garantire un funzionamento in sicurezza, assicurarsi che la stampante siacorretta-mente
collegataaterra. L'assenza dimessa a terra o un collegamento non corretto pud aumentare il rischio di
dispersioni elettriche.

» ‘Selastampante nonviene utilizzata per un periodo prolungato, spegnerla e scollegareil cavo di
alimentazione.
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Specifiche della stampante ==

l Specifiche di
stampa

l Requisiti
elettrici

l Temperatura di
esercizio

l Specifiche
software

l Specifiche
fisiche

Tecnologia distampa: modeling a deposizione fusa (FDM)
Volume distampa: 256 x 256 x 256 mm

Precisione distampa: *0,1mm

Diametro dell'ugelloin dotazione: 0,4mm

Velocita distampa: <500 mm/s

Temperatura ambiente: 5-40°C

Potenzainentrata: 100-240V CA,50/60Hz
Potenzanominale: 1100Wa220V/350WallOVv

Max temperaturaugello: 350 °C
Max temperatura del piatto riscaldato: 110 °C

Software dislicing: ElegooSlicer(raccomandato)
Formato filediinput: STL, OBJ, 3MF, STEP
Formato file dioutput: G-code

Connettivita: Unita USB, Wi-Fi

Dimensioni della stampante: 500 x 480 x 743 mm
Pesonetto: 19,35kg
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Introduzione ai componenti della stampante z

Telecamera
Ventola ausiliaria di

W i i |
raffreddamento del |& — L !
modello / o1 ’
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Introduzione ai componenti della stampante ’ K

- Scarico del
Portaa4 poll _ materiale discarto
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Ventola di
scarico della camera r Presadi alimen-
tazione
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Descrizione dei componenti /

Uscita filamento EEEEE N

- —

K

Lettore RFID

Porta a4 poli




Accessoriinclusinella dotazionej—_

Schermo touch

Cavo a4 poli

Staffa dimontaggio
modulo CANVAS

Gruppo spatola
dell'ugello

Modulo di supporto bobina (4 pz.)
(2 asinistra, 2 adestra)

Copertura termica

Cavodi
alimentazione

Hub del
filamento

ELEGCO ==

=

i

Manuale dell'utente
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Strumenti inclus‘i/

J

O

Agodisblocco (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Cacciavite Campione

dell'ugello Chiave abrugola difilamento

Spatola diricambio Unita USB Lamaraschiante Tuboin PTFE
dell'ugello (x4)

PM3x8(x3) HM3x12 (x8)

Modulo di alimentazione CANVAS Supporto bobina
PM3x6 (x2) FM3x12(x2) PA3x10 (x2)
Hub del filamento Gruppo spatoladell'ugell Lamaraschiante

(D) £ i Jp

Staffa dimontaggio CANVAS Gruppo spatoladell'ugello




Rimozione della confezione /__

0l.

‘ Rimuovere il materiale espanso, lo schermo touch e la
cassetta degli attrezzi dalla stampante.

ELEGOO | mmiss

02.
Aprire laportain vetro ed estrarre la copertura di protezione Utilizzare la chiave a brugola da 2,5 mm perrimuovere le
termica. Quindi, rimuovere il materiale espanso, il gruppo 3 viti contrassegnate in blu e sbloccare il piatto
spatoladell'ugello eilmodulo CANVAS all'interno della riscaldato.
copertura.
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Installazione della stampante]—_

-~
N

B ECVETTERY

9 9

EL\N

02.

Inserire lo schermo nell'alloggiamento della stampante
e premere verso il basso perbloccarlo in posizione.

Inserire il circuito stampato flessibile (FPC) nella porta
dello schermo touch premendo il terminale come
illustrato.Assicurarsi che i contatti dorati siano rivolti
verso |'alto per un orientamento corretto.

Fissare la parte superiore con 2 vitiFM3x12 e il lato inferiore
con 2 vitiPM3x4 per completare l'installazione del gruppo

spatola.
86

Allineare il gruppo spatola dell'ugello coni fori per le viti
sul pannello posteriore.




Installazione del modulo CANVAS /—_

Fissare la staffa di montaggio del modulo CANVAS alla
stampante con 2 vitiPM3x50. (Prima dell'installazione
rimuovere eventuali tappi in silicone dai fori di
montaggio superiori.)

03.

Installare I'hub del filamento sulla relativa staffa. Inserire
il tubo metallico dell'hub verso il basso nell'attacco
pneumatico della testa di stampa, quindi fissarlo con 2
Viti PM3x6.

Montare il modulo di alimentazione CANVAS sulla staffa
con 3 viti PM3x8.

04.

L'installazione dell'Hub del filamento & completa.
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05. | 06.

Fissare la staffa del supporto bobina al pannello laterale Spingere ciascun supporto bobina verso il basso nella
con 8 viti HM3x12 staffa di montaggio, finché non scattain posizione.
. Ripetere questa operazione per tutti e quattro i supporti.

Nota: verificare che ogni supporto siainstallato nella posizione
numerata corrispondente, inmodo da garantireil corretto
funzionamento della funzione diriciclo del filamento.

Collegare i quattro tubi PTFE tral'attacco pneumatico Utilizzare le clip perraccogliere ordinatamente i quattro
delmodulo CANVAS e I'hub del filamento. tubi.

88



ELEGCO

Ccllegzare lastampante eil modulo CANVAS conil cavo a
4 poli(estremita angolata sul retro della stampante,
estremita dritta sul lato destro del modulo CANVAS).

]
SN2 —

Allineare il pezzo di estensione conl'involucro principale h : 2

e spingerlo verso |'alto finché non scatta in posizione. Linstallazione del modulo CANVAS & completa.
Quindi posizionare la copertura termica sulla

stampante.
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Caricamento del filamento /—_

((« me0 )@

W Perle bobine con RFID, avvicinare il tag all'area di riconoscimento del modulo
CANVAS finché non si sente un segnale acustico di conferma.

is filament as: « RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to.

Cancel Confirm - Cancel

& W Selezionare il supporto per la bobina, quindi fare clic su'Conferma' per registrare
automaticamente il materiale.
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Prepare a CANVAS

Load

Unload

Edit

tfirst, then clic!

& W  Montare la bobina sul supporto numerato corrispondente e inserire il filamento
nell'ingresso corrispondente del modulo CANVAS. Il filamento verrarilevato e

caricato automaticamente nella posizione di pronto.

RS

Centauri Carbon2

fl
&‘

Nota:

U

‘/‘”‘w
//’;/ i M“

=

Ripetere questo processo per eventuali bobine aggiuntive.

Assicurarsi che la bobina sia completamente inserita e fissata al bordo di ritenuta del supporto per
evitare cadute accidentali della bobina e aggrovigliamenti del filamento.
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Prepare

Prepare

Brand | ELEGOO

Name

Color

Nozzle temperature

Perbobine senza tag RFID, inserire
manualmente le informazioni sul filamento.

02NN

Inserire i dettagli del materiale (marca, tipo,
colore) per ciascuna bobina sullo schermo.

03\
Completare il caricamento per tutte le
bobine non RFID.

Prepare

Nota:

CANVAS

Load

Unload

Edit

CANVAS

Type | PLA

PLA-CF

Min | 190

Load

Unload

Edit

Note: Select a slot first, then click Load/Unload

Il filamento con tag RFID puo anche essere registrato manualmente, se lo si preferisce.




Prima stampa

Print History

ECC2_ELEGOO ECC2_otter_PLA

ECC2_CC2MINI ECC2_Buddha
PLA.gcode PLA.gcode
1hasm 2537 24m  ©228

Per mantenere un'adesione ottimale, pulire
regolarmente il piano di stampa con acqua
tiepida e detersivo per piatti. Peruna presa
ancora migliore, € possibile applicare un
adesivo peril piano.

CAN
Dalmenu File [&] > [Locale] ,selezionare

unmodello per avviare una stampadiprova.

Nota: tenere premutiifile sulla chiavetta USB per
importarlinellamemorialocale.

Dopo cheilmodello stampato si é raffreddato,
estrarre dalla stampanteil piano distampa
flessibile insieme almodello. Flettere
delicatamenteil piano per separareilmodello.

Non piegare eccessivamente il piano per prevenire
deformazioni permanenti.
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Elegoo Silcey

Installare il software ElegooSlicer dall'unita USB in dotazione. Selezionare il pacchetto di
installazione appropriato per il sistema operativo in uso.

*Aggiornare il software se richiesto dopo l'installazione.
*Pacchettidiinstallazione: .exe (Windows), x86_64.dmg (Mac Intel), armé4.dmg (Mac M-series).

m 9 Una volta completata l'installazione, seguire la procedura guidata per configurare la
stampante e leimpostazioni del filamento.

Printer Selection

ISEa\(h device I

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[0 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[0 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[0 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t
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m Per eseguire lo slicing di un modello multicolore:

1. Trascinare un file modello nel software di slicing oppure fare clic su 'File' nell'angoloin alto a

sinistra perimportare un modello. Per il primo test, provare uno dei file di esempio inclusi.
. Fare clic su '+' sulla barra degli strumenti a sinistra per aggiungere il filamento.
. Impostareiltipo eil colore del filamento per ogni bobina.

. Selezionare ilmodello, quindi fare clic su 'Colorazione' nell'angolo in alto a destra (o premere N)
per entrare nella modalita di colorazione.

. Fare clic su 'Esegui slicing del piano' e attendere il completamento del processo.

@G 99 o O

h
H
Previow | @ Dwice [ Projes

W
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W Altermine del slicing, fare clic su'Stampa' nell'angoloin alto
adestraperinviare il file alla stampante (assicurarsi che sia
collegata, vedere pagina 97) oppure selezionare 'Esporta G-
code' per salvarlo sull'unita USB per la stampa offline. Print

Export G- code file

B9 “Untiled = m

Ore B
@  © Prepare £ Preview Device [ Project ~ | Slict plate ~  Export G-code file

2 Colorscheme | Filzinent [\ PHAE
AL Filament Model  Flushec To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bedtype - Textured Build Plate (Side A)

(0 Fitament ®
Elegoo PLA 2 Elegoo PLA
3] - Elegoo PLA 4 - Elegoo PLA
< Process : Advanced (B (5]
020mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n. _ \ Travel
Retract
Quality Strength Support Multimaterial Others < m Unretract
. u Wipe
Layer height
= Layer heig > m Seams
Layer height 02
First layer height 02
] seam
Seam position Aligned
£14 Precision
Precise wall
Walls and surfaces
Only one wall on top .
surfaces =
Only one wall on first layer
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Stampa LAN (retezl
CAN

Connettere la stampante al Wi-Fi tramite
leimpostazioni direte. L'indirizzo IP
assegnato verra visualizzato una volta

stabilita la connessione (come mostrato [ 10.31.3.53
nella figura a destra).

02NN

ELEGOO

Assicurarsi che il computer e la stampante siano connessi alla stessarete locale.

Nella scheda

Dispositivo di ElegooSilicer, fare clic su 'Aggiungi stampante' (in alto a destra), quindi fare doppio
clic sulla stampante nell'elenco dei dispositivirilevati, infine fare clic su 'Connetti' per

completare I'associazione.

Add printer

Do Add Manusly

owe
- Conturi Corton 2
- Contus Crbon 2
- Contur Carton 2
- Contau Carbon 2
|

—

Centaur Carbon 2

Connectable

Connectable

Connectable

o7




03\
Monitorare i processi di stampa direttamente da ElegooSlicer, dove é possibile avviare, mettere
in pausa o interrompere la stampa.

(@ © Prepare S Preview [3] Device Project

Boven D o oo | omes | onews | onews | omnew | onew | oneus | obneus

ELEGCO © e ~ & coostone

ELEGCO

Perleistruzioni complete sul software, fare riferimento al ‘Manuale dell'utente ElegooSlicer'
memorizzato nell'unita USB fornita in dotazione.
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Connessioni della scheda madre /—_

Motore Motore Motore [l Potenzainingresso
asseZ asseY asse X 24V
1 X K

o P | o m )
Temperatura . Lt “Iil l p=ants P ol O © SpiaLED
Camara B o M oy i
?Ag (R ) [N ]

B E Ventola ausiliaria

@ diraffreddamento

Sensore diinceppa-
delmodello

mento/esaurimento £
filamento

© Ventoladel case

Telecamera 0 ' e T o
- a ] - 3 s @ Portamodulo CANVAS
Testadistampa B E
24V, ‘ .
250 N Lo K " © Grigliadiscarico
Connettore FPC HE - 3 . Interruttore di
dello schermo tou e | finecorsadella
g griglia discarico
o [ o |
Uscitgﬁl(ienéintazi- Ingres%ongli(r:nfntazi- Porta unita USB
L L N[+ N L
l ! l l l I Ventola scheda
O F—— — madre
69 % 69 69 %B @E Segnale dicontrollo ”
H—H H H H H | del piattoriscaldato Interruttore di finecorsa
1= — otticoasseZ
-y C —[ O
o D \ > E Modulo dilivellamen-
o to del piano
O D QIB 1 O




Dichiarazione di garanzia/__

P Lestampanti ELEGOO sono coperte da garanzia che inizia dalla data di
acquisto presente nello scontrino.ll periodo di garanzia potrebbe variare in
base al tipo di componente per il quale viene richiesta.

Perinformazioni dettagliate, visitare il nostro sito ufficiale al seguente link:
https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

P Lagaranzia gratuita NONinclude le problematiche causate
da uno smontaggio in autonomia, da uso improprio, usura e
danneggiamento delle protezioni della macchina, ecc.
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B ELEGQO » b Create the Future 7. §
Centauri Carbon2 Combo

- (.|
® Benutzerhandbuch 777777, |
CIC )
Auf dem mitgelieferten USB-Stick finden Sie ein m
Video mit Anleitungen zur Einrichtung und Installation.
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Vielen Dank, dass Sie sich fiir

N\ ELEGCO
(X X ) dieses ELEGOO Produkt entschieden haben!

Nach Erhalt Ihres Produkts tberprifen Sie bitte, ob das Gerat in einwandfreiem Zustand und sémtliches
Zubehdr enthaltenist. Wenn Sie wahrend der Installation, des Betriebs oder der Wartung auf
Probleme stofen, wenden Sie sich bitte Uber die untenstehenden offiziellen Kanéle an das ELEGOO
Kundendienstteam, um professionelle Unterstltzung zu erhalten:

Besuchen Sie unsere Sblocca modelli
spezielle Support-Seite gratuitiillimitati

Scansionail codice QR Scansionail codice QR peresplorare
fiir persénliche Unterstiitzung. Nexprint e scaricare modelli gratuiti peruna
stampa facile conunsolo clic.
https://www.elegoo.com/pages/contact-support .
(Wirempfehlen, den Link zu kopierenundin lhrem Browser zu 6ffnen.) https://www.nexprint.com/?got=IN

Hinweis: Um eine optimale Leistung zu gewahrleisten, durchlauftjedes ELEGOO-Produkt vor dem Versand
strenge Drucktests. Leichte Oberflachenkratzer kdnnen bei der Lieferung sichtbar sein; das ist normal und
beeintrachtigt die Funktionalitat nicht.
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Wichtige Hinweise V4 A——

P Stellen Sie den Drucker nichtin einer stark vibrierenden oderinstabilen Umgebung auf, da Vibration
die Druckqualitat beeintrachtigen kann.

P Beriihren Sie die Diise oder das beheizte Bett wahrend des Betriebs des Druckers nicht, um
Verbrennungen und Verletzungen durch hohe Temperaturen zu vermeiden.

» Nach dem Drucken nutzen Sie die Restwérme in der Diise umgehend, um Filamentreste mit einem
geeigneten Werkzeug effektiv zu entfernen. Vermeiden Sie direkten Kontakt mit der Dise, um
mdgliche Verbrennungen zu vermeiden.

» wir empfehlen, die Slicing-Software von ELEGOO zu verwenden, um die ordnungsgemae
Funktion des Gerats zu gewahrleisten und optimale Druckergebnisse zu erzielen.

D Fihren Sie regelméBige Wartungsarbeiten am Drucker durch, indem Sie das Geh3use mit einem

trockenen Tuch reinigen, um Staub und klebrige Filamentreste zu entfernen. Achten Sie darauf, dass
der Drucker vor der Reinigung ausgeschaltet ist.

» Priffenund reinigen Sie regelmapig die Kuhllifter des Druckers, um Staubansammlungen zu
vermeidenund eine optimale Leistung sowie eine ldngere Lebensdauer zu gewahrleisten.

D Seien Sie vorsichtig bei den sich mit hoher Geschwindigkeit bewegenden Maschinenteilen, um
mdgliche Quetschungen zu vermeiden.

D Die Z-Achse der Maschine verwendet Gewindespindeln fiir ihre beweglichen Teile. Tragen Sie bei
Bedarf Schmierdl auf, um eine reibungslose Bewegung zu gewahrleisten.

» Kindermiissenbeider Benutzung der Maschine von Erwachsenen beaufsichtigt werden, um
Verletzungen zu vermeiden.

P BeiNotfillen schalten Sie direkt die Stromversorgung aus.

P Die Maschine muss fir einen sicheren Betrieb ordnungsgemap geerdet sein. Eine unsachgemape
Erdung oder das Vernachlassigen der Erdung der Maschine kann das Risiko von Kriechstrom erhéhen.

D Wenn die Maschine Gber einenléngeren Zeitraum nicht verwendet wird, schalten Sie bitte die
Stromversorgung aus und ziehen Sie den Netzstecker.
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Technische Daten V4

§ Druckspezifikationen

l Elektrische
Anforderungen

I Betriebstemperatur
Spezifikationen

I Software-
Spezifikationen

l Physikalische
Spezifikationen

Drucktechnologie: Schmelzschichtung
Bauvolumen: 256 x 256 x 256 mm
Druckgenauigkeit: +0,1mm
Mitgelieferter Diisendurchmesser: 0,4 mm
Druckgeschwindigkeit: <500 mm/s
Umgebungstemperatur: 5-40°C

Eingangsstrom: AC100-240V;50/60Hz
Nennleistung: 1100W@220V 350W®@110V

Maximale Diisentemperatur: 350 °C

Maximale Temperatur beheiztes Bett: 110 °C

Slicer-Software: ElegooSlicer(Empfohlen)
Eingabedateiformat: STL, OBJ, 3MF, STEP
Ausgabedateiformat: G-code
Konnektivitat: USB-Laufwerk, Wi-Fi

Abmessungen: 500 x 480 x 743 mm
Nettogewicht: 19,35kg
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Druckerkomponenten y4 z

105




Druckerkomponenten /

Uberlaufschacht

4-Pin-Anschluss

%

500
|.-——

s creare 7
it et 4

eFUTURE

Kammerabluftliifter
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CANVAS-Komponente /

Filamentauslass ZEEEEE N

- —

K

RFID-Leser

4-Pin-Anschluss
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Mitgeliefertes Zubehérj

Touchscreen

4-poliges Kabel Spulenhaltermodul (x 4)
(2links, 2 rechts)

CANVAS- Waérmeschutzabdeckung
Montagehalterung

Netzkabel

Filament-Hub

Benutzerhandbuch




Mitgelieferte Werkzeuge V4

)

Entstopfungsnadel (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) Schraubendreher

Innensechskantschliissel

Ersatz-Diisenwischer USB-Laufwerk Schaberklinge

PM3x8(x3) HM3x12 (x8)
CANVAS-Zufiihrmodul Spulenhalter
PM3x6 (x2) FM3x12(x2)
Filament-Hub Disenwischerbaugruppe

D) e onsagehatterung W@

Filamentprobe

PTFE-Schlauch
(x4)

PA3x10 (x2)
Schaberkli

PM3x4(x2)
Wischerbaugruppe




Auspacken V4

02.

Offnen Sie die Glastiirund nehmen Sie das
Warmeschutzabdeckung heraus. Entfernen Sie dannden
Schaumstoff, die Diisenwischerbaugruppe und das
CANVAS-Modulim Warmeschutzabdeckung.

0l.

Nehmen Sie den Schaumstoff, den Touchscreen und
den Werkzeugkasten aus dem Drucker heraus.

03. %

Verwenden Sie den 2,5-mm-Innensechskantschlissel,
umdie 3 blau markierten Schrauben zu entfernen und
das beheizte Bett zu entriegeln.
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Druckerinstallieren \ g

-
N

9 9
LU ETETEe

02.

Setzen Sie den Bildschirmin den Slot am Drucker
einund driicken Sie ihn nach unten, umihn zu verriegeln.

Stecken Sie das flexible Flachbandkabel (FPC) in den
Touchscreen-Anschluss, indem Sie den Anschluss wie
abgebildet driicken. Die goldenen Kontakte missen
nach oben zeigen, umdie korrekte Ausrichtung zu

gewahrleisten.

S
7

9
)
04.
Richten Sie die Diisenwischerbaugruppe anden Befestigen Sie die Oberseite mit 2 FM3x12-Schraubenund
Schraubenléchern auf der Riickseite aus. die Unterseite mit 2 PM3x4-Schrauben, umdie Installation
der Wischerbaugruppe abzuschlieen.
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CANVAS installieren V4

Befestigen Sie die CANVAS-Montagehalterung

mit 2 PM3x50-Schrauben an der Maschine.(Entfernen
Sie vor der Installation alle Silikonstopfen aus den
oberen Befestigungsléchern.)

Setzen Sie das Filament-Hub auf seine Halterung.
Flhren Sie das Metallrohr des Hubs nach unteninden
Druckluftanschluss des Druckkopfs ein und sichern
Sie es anschlieBend mit 2 PM3x6-Schrauben.

Befestigen Sie das CANVAS-Zufiihrmodul mit 3

PM3x8-Schrauben am Halter.

04.

Die Installation des Filament-Hubs ist nun
abgeschlossen.
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9 6‘: 5
05. 82 e 06.

Befestigen Sie die Halterung fiir den Spulenhalter an der aﬂ'flctken ?\ieltdie einzgl_nep SPUIenthalt(\elvngieh lensi
] } _ ontagehalterung, bis sie einrasten. Wiederholen Sie
Seitenwand mit 8 HM3x12-Schrauben. dies for alle vier Halterungen.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass jeder Halter an seiner vorgesehenen,
nummerierten Positioninstalliertist, damit die Filament-Recycling-
Funktion ordnungsgemag funktioniert.

Verbinden Sie die vier PTFE-Schlduche zwischen den Verwenden Sie die Clips, um die vier Schlduche
E{uckluftaﬁ\sghlﬁssen am CANVAS-Modulund dem ordentlich zu biindeln.
ilament-Hub.
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ELEGCO

Verbinden Sie den Drucker und CANVAS mit dem
4-poligenKabel, wobei das abgewinkelte Ende in die
Riickseite des Druckers und das gerade Ende in die
rechte Seite des CANVAS gesteckt wird.

10. 1.
Richten Sie das Verlangerungsteil am Hauptgehause aus i - ioni
und driicken Sie es nach oben, bis es einrastet. Setzen Die CANVAS-Installation st nun abgeschlossen.

Sie dann das Warmeschutzabdeckung auf den Drucker.
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Filament laden V4

W Halten Sie bei RFID-fahigen Spulen das RFID-Tag an den Erkennungsbereich des
CANVAS, bis Sie einen Bestatigungston héren.

is filament as: « RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply Please select which slot to apply
the current filament to the current filament to.

Cancel Confirm - Cancel

& W Wihlen Sie den Halter fiir Inre Spule aus und klicken Sie auf ,,Bestatigen', um das
Material automatisch zu registrieren.
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Prepare a CANVAS

Load

I

Unload

Edit

Note: Select aslot first, then click Load/Unload

& W Befestigen Sie die Spule anihrem nummerierten Halter und setzen Sie das Filament
in den entsprechenden Eingang an CANVAS ein. Das Filament wird erkannt und

automatisch bis zur Bereitstellungsposition vorgeschoben.

/
Centauri Carbon2 \\\\ \\\\\\ \\ \
N i
‘h‘\‘h“\\”\\ \mwm \
| J}/} M
AV ,e,:e,‘/sys‘ i
L
fl ..

-

& \ Wiederholen Sie diesen Vorgang fir alle zusatzlichen Spulen.

Hinweis:
Stellen versehentliches Sie sicher, dass die Spule vollstandig sitzt und an der Haltekante des Halters

befestigtist, um ein Abfallen der Spule und ein Verheddern des Filaments zu verhindern.

116




Prepare CANVAS

Load

Unload

CANVAS

Brand | ELEGOO Type | PLA

Name PLA-CF

Color

Nozzle temperature Min 190

Fir Spulen ohne RFID-Tag geben Sie die
Filamentdaten manuell ein.

02NN

Geben Sie die Materialangaben (Marke, Typ,
Farbe) firr jede Spule auf dem Bildschirm ein.

Prepare

Load

Edit

Beenden Sie das Laden aller nicht mit RFID
ausgestatteten Spulen.

Hinweis:
Filament mit RFID-Tags kann auch manuell registriert werden, wenn gewlinscht.

117



Erster Druck V4

Print History

ECC2_ELEGOO

ECC2_CC2MINI
PLA.gcode
1hasm 2537

02.\N

Um eine optimale Haftung zu gewahrleisten,
reinigen Sie regelmapig die Bauplatte mit
warmem Wasser und Spiilmittel. Fiirnoch
besseren Halt kdnnen Sie auBerdem einen
Haftkleber auftragen.

CAN

GehenSiezuDatei [&] > [Lokal] und
wahlen Sie ein Modell aus, um einen Testdruck
zu starten.

Tipp: Halten Sie Dateien auf dem USB-
Stick gedrickt, um sie in denlokalen Speicher zu
importieren.

03NN

Nachdem das gedruckte Modell abgekiihltist,
entfernen Sie die flexible Bauplatte mit dem
Modell aus der Maschine. Biegen Sie die Platte
vorsichtig,umdas Modellzul6sen.

Vermeiden Sie ein Uberbiegen, um eine dauerhafte
Verformung der Platte zu vermeiden.
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Elegoo Silcey

Installieren Sie die ElegooSlicer-Software vom mitgelieferten USB-Laufwerk. Wahlen Sie das
passende Installationspaket fiir Inr Computersystem aus.

*Aktualisieren Sie die Software, wenn Sie nach der Installation dazu aufgefordert werden.
*Installationspakete: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel Mac), armé64.dmg (M-Serie Mac).

m 9 Nach erfolgreicher Installation folgen Sie dem Einrichtungsassistenten, um lhren

Drucker und die Filamenteinstellungen zu konfigurieren.

Printer Selection

I Search device

Clear all

Elegoo Centauri
Carbon 2
0.4mm nozzle
[0 0.2mm nozzle
[0 0.6mm nozzle
[0 0.8mm nozzle

Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon [J 0.4mm nozzle
[J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle

[J 0.8mm nozzle

ﬁfﬂ'ﬁ ' |
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m Um ein mehrfarbiges Modell zu slicen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Ziehen Sie eine Modelldatei per Drag & Drop in den Slicer oder klicken Sie oben links auf ,Datei’,

um ein Modell zu importieren. Probieren Sie fiir lhren ersten Test eine der mitgelieferten
Beispieldateien aus.

2. Klicken Sie auf ,,+'in der linken Symbolleiste, um Filament hinzuzufligen.
. Stellen Sie den Filamenttyp und die Farbe fiir jede Spule ein.

4. Wahlen Sie das Modell aus, und klicken Sie dann oben rechts auf ,Farbmalerei' (oder driicken
Sie N), umin den Malmodus zu wechseln.

5. Klicken Sie auf ,,Slicing Platte' und warten Sie, bis der Vorgang abgeschlosseniist.

G ©°° o ) sicepore

i
Deviee  [3 Project

w

\ Dire |8
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Wenndas Slicing beendet ist, klicken Sie in der oberen
rechten Ecke auf ,Drucken’, umdie Datei an lhren Drucker
zu senden (vergewissern Sie sich, dass er verbundenist -
siehe Seite 122), oder wahlen Sie ,, G-Code exportieren’,
um sie zum Offline-Drucken auf dem USB-Laufwerk zu
speichern.

Print
Export G- code file

= @

OFle B B 95 ¢ “Untitled

@  © Prepare < Preview Device B Project ~ | Slict plate ~  Export G-code file

= Colorscheme - Fil:inent | PHE
Sl Filament Model  Flushec To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bedtype - Textured Build Plate (Side A)

(10 Filament ®
Elegoo PLA 2| - Elegoo PLA

3] - Elegoo PLA 4 - Elegoo PLA

< Process (@R ose Advenced 2

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n.

Quality Stre
Layer height 5

! averhelg - X B Seams

Layer height 02

First layer height 02

Seam
Seam position Aligned
'] Precision

Precise wall

Walls and surfaces

Only one wall on top
surfaces

Only one wall on first layer
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LAN (Netzwerk—)DruclE/ A—

GAN

Verbinden Sie Ihren Drucker Gber die
Netzwerkeinstellungen mit dem WLAN. Die
zugewiesene IP-Adresse wird angezeigt,
sobald die Verbindung erfolgreich hergestellt LEloStoss
wurde (siehe Abbildung rechts).

AN
Ihr Computer und Drucker miissen sich im selben lokalen Netzwerk befinden. Im Reiter ,,Gerat'
von ElegooSilicer klicken Sie auf ,Drucker hinzufiigen' (oben rechts), doppelklicken Sie Ihren

Druckerin der Liste der erkannten Gerate und klicken Sie auf ,,Verbinden', um die Kopplung
abzuschlieBen.

ELE(

nnnnnnnnnnn

Connectable

Centaur Carbon 2
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(03NN
Uberwachen Sie Druckauftrage direkt iber ElegooSlicer, wo Sie Drucke nach Bedarf starten,
unterbrechen oder beenden kénnen.

(@ © Prepare S Preview [3] Device Project

Boven D o oo | omes | onews | onews | omnew | onew | oneus | obneus

ELEGCO © e ~ & coostone

ELEGCO

Fir vollstandige Softwareanleitungen siehe das auf dem beiliegenden USB-Laufwerk befindliche
»ElegooSlicer-Benutzerhandbuch'.
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Hauptplatine Anschliisse/

Z-Achsen J| Y-Achsen | X-Achsen 24-V-
-Motor -Motor -Motor Stromeingang
1 1Y K

— O ) | s I == I::j O © LED-Licht
! o
peratur o i ‘ED U Epwrs]

PR @ Zusatz-Kiihlliifter

Filamentverstop- L e ]
fungs-/Auslauf- - o o o D D - QE © Gehauseliifter
sensor . 0

O CANVAS-Anschluss

T © Abluftgitter
Druckkopfan- = +
schluss (24 V) - = L | (6 Endschalter fiir
e Abluftgitter
Touch- =
screen-FPC- < :
Anschluss
P ="
o] :
AC Stromausgang AC Stromeingang USB-Anschluss
L L
= L = N L Hauptplatinenliifter

T
T
T

| €D I

D]

| B 1=

T
T

Steuersignal fiir .
h Optischer Endschalter
beheiztes Bett 7-Achse

Bett-Nivelliermodule

=il
®
1100
o ¥

(@]
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Garantieerklarung ) J

P FirELEGOO-Drucker gilt eine Garantie, die mit dem Datum
des Erhalts beginnt. Die Garantiezeiten fiir verschiedene
Komponenten kdnnen variieren.

Ausflhrliche Informationen finden Sie auf unserer offiziellen
Website unter
https://www.elegoo.com/pages/refund-policy.

P Diekostenlose Garantie gilt NICHT fiir Probleme, die durch
Selbstzerlegung und unsachgemapen Gebrauch verursacht
werden, sowie fiir VerschleiBerscheinungen des
Gerategehauses usw.
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B ELEGQO » b Create the Future 27 §
Centauri Carbon2 Combo

NI ENEV A A

ROty b7y THUSB KSATEI YR =)L
FIRETAZBRLTIIES W,




>PD uﬁﬂ._ﬁbh‘c‘: > ""3\»\35'3'

HREZITR OB ARCEENBVD., FEEDIRTH O TVLWBHIERL TV, 1Y +=)L
th, BED. X>TF O ADPICAENRELBEIE. L,{"FUJ’\‘C-T"V?)L’&ﬁbeLEGOO(DT’?Q—
T ZAF—LICTEEL LTV, B R—bESIF TS

BRAYFR—MR—JZTEIEETW BHETILEZERICTOYY

QRI—R%EXFv>T3L. QRI— R % ZXF v~ L TNexprintZ IR &9 %
BHOYR— b Z2RITEENTETET, . ERETIVEAY > O-RFLTHEICTY
Iy UBRTBEENTEEXRY,
https://www.elegoo.com/pages/contact-support )
(UY2EIE—LTTSTFTH CLEBBHLET. ) https://www.nexprint.com/?got=IN

AR REGHEZEET 570, ELEGOOTIE. HERIICERE THBREOMT A M EREBLTVET,
BRERBICOITHNERADGHRESNZHEDHD I, CNIBEETHD . HEICIIRELIEA.

S 127
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EE;E%EE;EEHE 4" >

b BN SIREDRREICHEZSXZBNDBHZD. TV UE—Z2RIOHL VEBREPARELE
BRICEDBVTLLIEEL,

b BRICEDKECERZRITZD. T U2 —DEEPIE/ ZILCIHANY FICFZfNEVTR
IR

b EDRIEIE. PN/ XILADEBHZFRAL. BNRY—ILZERLT. 715X bOKBYZR
RMICHRELTIEET W, XEZEFH< D, / ANVCEREFERNAVTIETY,

P AEDEICHEBEL . REBIRGEREBZ N TESLSIC. ELEGOODRSA RV I hITT7%
FRTZcxzb8HOLET,

P ZVWATTI O R—KFZHVWTIETDOHERED 7+ XY FOBRBYEBRDRE. FU>E2—0
FHHRBA YT FURETOTLIETV, BROFNICT) Y Z—DEBRNA 7ICHR>TWE I ER
TLIEEW,

P BBEHNTA—TUREMAEHOEEERRT 370, THHICTUVEZ—DRHM T 725K LT
BRL. BTOOEBEZFLTLIESL,

P FEFEAVLSIC. AEOBTERIBIMSERLTLIES W,

b RO ZHOTEIRICIZ) — R I 2a—DERINTVET, RA—XRE I EHRY 570IC.
BEICGLCTHBRZEML TRV,

b REEBTBIDIC. BFHEIIEEZFERTHLERARADEETIHRELNHD T,
P Z2DHFEICIF. BEICERZTI > TSI,

P REITRETEI L SIS, AEIBENICEMINTUS L ZRER L TLIET WV, FEOBAETIC
IbnBho7ch, BtIZER-7cD T2 L. REOBRMLHD XY,

P RERBERALAVESIR. ERZHD. ERI—RFZzRVLTIESL,
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HatER g

I EDRIfER

| EQNEH
| BEREMLK

I VorIo 78

1 MR

ENRIEZHT: #BMEREE (FOM)
EILRFB&E: 256 x 256 x 256 mm
ENRIFEE: +01mm

FB/ XIZ: 04mm
ENRIZEE: <500 mm/s

BERERE: 5-40C

AHEAH: 100 ~240VAC. 50/60 Hz
EREN: 1100W@220V 350WE@110V

BRAX/ XIBE: 350°C

MRy RRXRE: 110°C

R4 =) T U x7: ElegooSlicer (#E3E)
A7 71T A=y . STL, OBJ, 3MF, STEP

BHI7 7N TA—vbk: GO—R
4 USB RS 7. WiFi

i ~F%: 500 x 480 x 743 mm
EMEEN: 19.35kg
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7) 2 —DERBROBE 4 4

USB K5+ 7#— | T ) CTCSUDr)
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7022 —DRREBROBE S

4EVER=-F

FeoN—HRKI77>
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CANVAS D#EpE R D E V4

:71“5">'FH1EI """ N\

(") ARy — PN

K
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BYFROIN=> JZANTAN=FEITY

4Er=I0 ZT=NELE—ETa—]L (x4) TASAYENT
(£2f8. 2f8)

CANVAS
ROVEISTY bk

EREAE




©

BEEDRBREEY (1.5/2.0/2.5/3.0 mm)
NALYUF

T1SAEGITI

0

ARTJ ZIWNIAIN— USBR S 7 AOL—=N=TL—F PTFE(?":I.—j
x4)

PM3x8 (x3) HM3x12 (x8) PM3x6 (x2)
CANVAS {48 Ea—IL 2T =ILRILS— TALSAVENT
FM3x12(x2) PA3x10 (x2)
JANTALN=F7E>TY 2IL=NR=TL—F

D Seee o2y rossy e QD TEis?horesay
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l\‘"‘J’T—*’)‘EEXDQI‘?/

0l.

‘ FUIF—M5TA—L, FvFRIU—V, W—ILiRvIR%E
BOHLET.

>

02.
ASARFZERAVTHBAON—ZEROHLE T, RIC. T#4— 2.5mm ORAL Y FEBALT, BTY—JENE 3xDRT
L JRIWDANR=PEYTY, FigH/A—RNOCANVAS £ ZROAL. IIEAY FOOY JZBIRLE T,

Ja- I ERDALET,
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-
N

3\“\“\13\-\\.3“3\\

7°'J>$l—’5:§§%3‘%/
A J/ w

9 |

|

9 o

02.
JUYH—-OZAY MCEEEEAL. TICRLTERL

0l.
BEROLS[CHFERL T, FvFIIU—VR—kIC, T
LF2 LTV Y ~EREEIR (FPC) ZBEALE Y, & 9,
ZEZEmIF, ELLWAECHEALTIEEW,

&% FM3x12 XY 2 ATEZEL. TEPE PM3x4 X 2
ATEELT. 91— EYITVOBDHIERTLE
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PM3x50 R 2 ARZHEAL T, CANVAS VOV RISy PM3x8 X3 3 A%ZEMAL T, CANVAS $HSEI 1 —)LET
FERBICIRDMIIET, (MOMTEIC. EEBOBRITRD STy kCRORIFET,
S5YVAVTSIZEROHLTIEEL,

04.
T1SAYRNIEIST Y RCBROEIEET. NTDER T1SAYRNITOROREFHET LELE.
Fa1-DETVY Y ROEKERFICTEE(THEAL.
PM3x6 XY 2 ATEEL XY,
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T 1®3 (‘

5 J
05. | 06.
HM3x12 X3 8 . A=V —DSHw PFVEBNTBET. FXT—ILRILY—-EVYDOYRISTwY
L e L T TV 7Y FCEUR#ET, COfFEE 4 BOMLY— LA CRDELS

FE L D4 SAYEUYTO)UEENBUCEFT BL D, &
TS —DEESNESOMUEICIRDONEITH S C EaERL
TLRE L,

CANVAS EV 1 —ILDEGERFE T+ SAYRNTOH DYy TEFALT, 4RKDF1—-IETEICRRET,
IZ4AKD PTFE Fa—J&EEHKLET,
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TUVH—E CANVAS Z 4 EVT—DILTERL T, #
HICE>TVSHDIETY VY —OEE/IIRIVIC, F2F
<7ii%E CANVAS DAERIICIEALEX T,

10. 1.

ERBAEX T VHBNN—(CEDE, DFvEE CANVAS OEDFIMFET LE LT,

NI BETLACHLET, RIC. MBRAON-ZETV V5 —
IERBELETY,
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A =P 0% F’&iﬁ)\/ ——

m RFID WG X F—ILDIBEIE. BRIHECXBIET. % CANVAS DRHEE
[CHTTHRBLED,

is filament as: RFID identified this filament as:

Please select which slot to apply

Please select which slot to apply
the current filament to.

the current filament to

Cancel Confirm % - Cancel

m RT=ILORIVY—ZZIRL. TRl Z20VUvo3 3L, MRDBEESNICEREIN
E3
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CANVAS

Edit

e: Select a slot first, then click Load/Unload

m BEAERILY —Ic R TF—IVERD{F. CANVAS ORIETBAOICT r SKAV
EEALET, JrSXAYROEHETN, BBNCERBNEBICESNET,

-

\\\\i\\\
|

Centauri Carbon 2 W M
\QM
L
LR
e
I ‘m/muh‘\}\‘\]‘
W”
) /,r//,//

\\ \\v\
! T
AV

fill

AN EmzT—ILTETDRIEERDELET,

pI=g

RT—IVBOTEERD. T SAYRRBI 2RO LWL SIC. XT—IVHARILY —DRE
ITyIJCRBICHEIN, BETNTLSCEZRELTIEEL,
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CANVAS

Edit

slot irst, then click Load/Unload

CANVAS

RFID 0 DIEVWR T—=ILDBEE. FET
T SAVMEHRZAALET,

02NN

BEIC. FXT—ILOMEDHH (DOS5V ‘
B. 517, 8) ZEANLET, Load

) Unload
03.NN ”
N\ I
)

RFID FEMIGBI R T—ILDBAZET R TR
TLEY,

ER WERISU T, FECTRFID IIRNEDT 1 SAVEERTBSCEETEFT,
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HJ&)'CEI]EU?%%%/

ECC2_CC2MINI

PLA.gcode
1hasm 2537

02NN

BEUBEERDEMNIC. EILRTL—L=&H
BEBEEBRARRCERNISERLUTSET
Wo TSICBBENZEENDICE. RNy RBES
Hz@EHAIdCEETEET

CAN
[@] [Z7rl]>[O0—-A)]l L. EF
VERIRLTS X ORI BB L £ 9.

EYRIUSBISvSaRIA47DT 71
ZRFLLTA—AILZ L =21 VR—
FLETS

ERETILORENTH 25, A
5. EFICETLFITIEIVRTL—
FEROALET, TL—EEhI(CISF
TEFIZEROHALET,

TU—brzm<iiifddae. ERELEE
FICHEBDOTEEL TRV,

143



Elegoo Silcey

{HB® USB K> Jh\S ElegooSlicer VI LD T 7&EA VX ~—=I)LLET,, HEVOIY
E1—9IRAFALICBLUEI VA =LA —IERIRUE Y,

* VR = )VEICIETRARREINESY I LD T PEEHLTI LT,

* VR =)W= 1 exe (Windows). x86_64.dmg (Intel Mac). arm64.dmg (M Y —X Mac),

AN YRE—IUBBHLES, €y hPyTorF—RICR>TIUYI—ET 15
XYV FDEEEEBHLET,

Printer Selection

ISEa\(h device I

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [J 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle [J 0.4mm nozzle [J 0.2mm nozzle
[0 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle [J 0.6mm nozzle
[0 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[0 0.8mm nozzle [J 0.8mm nozzle

=t
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AN VIFH5—EFIEISTRTBICE

1. EFIWI7MIWNERSAY—ICRSYIPYRRAYIIRIN EEO TTJ7 1)Ll EOUw
LT, EFIWEAYR—LLET, BINDTILTE. SBOYYTILT 71 ILOWVWFNH
ZHUTLETL,

2. EOY—ILUN=T T+]1 BOYWOLTIrSAVREEBIMULEY,

3. BRT=ILD Tt SAV DA TEBZERELE T,

4. EFIVEERL. AL TAS—RAVL] ZOVUYILT (FRENF—ZHT) R0UU
E-RIECB#BLET,

5. TRSAZRTL—k1EOYVIL, WBARRTISETHELEE I

6 Slice plate

145



m S Z2SrzhTLRES. ALEO TR #9Uvs
LTI7AINETYIH—CRET BN (FTYUY
A—EHRINTUVRCEZBRLTLSETEL, 147
R—IEBE) | FlE 16 A—ROIIIR— :

1 #EBRLUT USB RS DJ[CREL. 2751V Print

EIRIZ{TVWE T, Export G- code file

B E “Untitled |

Ofle B
@  © Prepare i Device [ Project ~ | Slict plate

2 Colorscheme |— Filzinent [\ PHAE
& Printer Filament Model  Flushec' To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

~ | Export G-code file

Bed type - Textured Build Plate (Side A)
() Filament
Elegoo PLA 2| - Elegoo PLA
3] - Elegoo PLA 4 - Elegoo PLA
< Process (R obe Advanced
020mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n. Travel
Retract
Quality Strength Support Multimaterial Others 2 > < Unretract
. Wipe
[ Layer height
verhelg < . W Seams
Layer height 02
First layer height 02
7] Seam
Seam position Aligned
'] Precision
Precise wall
Walls and surfaces
Only one wall on top .
surfaces
Only one wall on first layer
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LAN (*“j Flj_a) El]ﬁ“/__
CAN

Ry RI—UBREEBCTTY VI —%=& Wi- .
Fi [CEGELE T, BEAMINTSE, FDY aeo

TSN IP 7RLAMKRRENI T (AR%ZE
2R),

[¥] 10.31.3.53

AN
qYE2-FETUYI—HRCO—AILRY RO—SCERENTVS T EERBLET,
ElegooSlicer 7 /i1 RFTT. [TUVS—&EN (6E) E2Uw oL, BESHES/
ARURRDSTUSH—EITNOU L, [k BOY
wOLTRPUSIERT LET,

nnnnnnnnnnn
aaaaaaaaaa

Connectable

Connectable
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(03.\N
ElegooSlicer 'S, HIRIY a JZEEERLRZD. RE(CKH U CTHRIZRLE - —RHEIE - F1E
ITRCENTEZXT,

(@ © Prepare S Preview [3] Device Project

Bovee: D oo | omeon | omees | oseus | oness | oneuws | oneus | onens

ELEGCO © e ~

ELEGCO

04NN
VI RO PDFEVWRIEICDWTIE,. (FBD USB KS5-121C83 lElegooSlicer EXKEREA
Bl Z2BLTIETL,
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©Q LEDS +

A ) Flg BE 95%‘&3&%&77‘/
T4 XY FDFEF @ . S "
b/gIhE Y — @ o C C Or—277>

@ CANVAS F— b

O HsIIL

0 BRI ULY S
Yy hZ1YyF

4 |0 i%‘
o i T
EPRIA Y F a1 O D +

24— (24v) JE @,—\ |

o e o r
o[ ]
TmEREA RmBIRATN USBE S JFH—k

T
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4

t

E% S

13

®» ELEGOO®D3DT U »&—(d. ZITED B SFRAY —EXDER
ThE Y, FRIEHAIZ. BRICICRBIBELHD XTI,

FMICOVWTI. 2RIV THA b+
https://www.elegoo.com/pages/refund-policy & CELEEL,

b ERMREIDEREICIT. ARNBIECREYRERIC
KO TELHEY. ZEENEOERGLIIEENE
Ao
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8 ELEGCO »»

CERTD >

iFelizimpression! 3DFYYKEHEULHSETL!
Bonne impression! Viel Spaf3 beim Drucken!

/7. >



